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Oznamenia

= Neumiestnujte zariadenie tak, aby bolo tazké dosiahnut a
obsluhovat napdjaci kabel.

» Ak sa zariadenie pouziva spdésobom, ktory nie je Specifikovany
vyrobcom, mdze byt ohrozena jeho bezpecnostna ochrana.

= Nevymienajte odnimatelné sietové kable za kable s nedostatocnymi
menovitymi hodnotami.

» VZdy sa uistite, Ze na pripojenie k elektrickej sieti pouzivate
bezpecne uzemnenu zasuvku s bezpecne uzemnenym sietovym
napajacim kablom.

m Zariadenie nikdy nepreplachujte prietokom plynu vacsim ako 3 litre/
min (kapitola 5.1.2).

m Pre zaistenie presnosti merania je potrebné zariadenie kazdorocne
kalibrovat.

= Neopravnena Uprava alebo vymena komponentov je zakdzana. Zrusi
sa tym zaruka a mbze to spdsobit nebezpecenstvo pre pouzivatela. V
pripade potreby udrzby sa obratte na spolo¢nost Sparklike Oy alebo
servisnych partnerov Sparklike.



1. Specifikacie sparklike laseru

Klasifikacia laserov

Zariadenie Sparklike Laser pouziva ako zdroj svetla polovodicovy laser.
Podla predpisov je laser testovany tretou stranou ako laserovy produkt
triedy 1 (SGS-CSTC Standards Technical Services Co. Ltd., protokol o
teste GZES150500576331).

Laserovy produkt triedy 1

Nemoze vyzarovat laserové zZiarenie na znamych drovniach
nebezpecenstva. Pouzivatelia laserovych produktov triedy 1su vo
vSeobecnosti oslobodeni od kontrol radiacného nebezpecenstva pocas
prevadzky a udrzby.

Laser triedy 1 je za normalnych prevadzkovych podmienok bezpecny
pre oci.

Specifikacie laseru

VInova dizka 760 nm
Maximalny opticky vystupny vykon 3ImWwW
Maximalny vystupny vykon v jednom rezime 0.6 mW
Klasifikacia Trieda 3B
Viditelnost NIR (blizke

infracervené ziarenie)

Normy a predpisy

I[EC 60825-1: 2014 (tretie vydanie)



2. Pripojenia

Meracia hlavica je pripojena 4 signalnymi
kablami k zodpovedajucim zasuvkam na
hlavnej jednotke a preplachovacou hadicou
k vstupnému konektoru preplachovacieho
plynu.

Signalne kable a zodpovedajuce zasuvky sa
liSia farbou a textovym oznacenim. Displej je
pripojeny k hlavnej jednotke pomocou HDMI
konektora, USB konektora a napajacieho
kabla.

Informacie o pripojeni alebo odpojeni
kablov najdete na stranke
Sparklike.com/guidance/lp

l

Panel konektorov: Pripojenia



3. Spustenie sparklike laseru

Po pripojeni visetkych kablov a zapnuti
hlavného vypinaca zapnite zariadenie
pomocou vypinaca na hlavnej jednotke.

Po niekolkych sekundach sa okolo
vypinaca rozsvieti zelené svetlo. Po spusteni
systému Windows spustite softvér Laser
Software od spoloc¢nosti Sparklike.

Skontrolujte, Ci je sériové Cislo MH na
hlavnej stranke softvéru rovnaké ako v
skutocnej meracej hlave. Ak nie, obratte sa na Zablokovanie gombika a kontroliek LED na
service@sparklike.com. rukovatiach

Nepouzivajte zariadenie, ak sa sériové ¢islo
MH nezhoduje so skutoCnym Cislom meracej

hlave. Toto je nova funkcia zariadenia LP2.2 POZNAMKA
a spoznate ju podla nalepiek Vymenitelnha Ked'je zariadenie zapnuté, spustite softvér a
meracia hlavica na hlavnej jednotke a na nechajte zariadenie zahriat sa 15 - 30 minut.
meracej hlave. Umiestnite meraciu hlavicu do drziaka v

Po spusteni softvéru Laser sa rozsvietia hornej ¢asti zariadenia.
svetla v mieste spoja rukovati. Nezabudnite meraciu hlavicu zaistit na

mieste pomocou poistného gombika.

Vypina¢ ma kontrolku

. Zelené svetlo nepretrzite Zariadenie Sparklike je zapnuté

Napatie batérie je prilis nizke, ale

Cervené svetlo nepretrzite . . L .
P zariadenie Sparklike je zapnuté

Zariadenie v pohotovostnom

Modré svetlo pomaly blika ..
rezime

. . Teplota laserového ovladaca je
Blika Cervené svetlo

prilis vysoka
Striedavo blikajuce ¢ervené a Teplota laserového ovladaca je
modré svetla prilis nizka (chyba senzora)
Ziadne svetlo Batéria vypnuta

C o0 ® o o



4. Zacnite pouzivat zariadenie

4.1 Spustenie zariadenia

Odstrante ochrannu féliu z okienka meracej
hlavice. Ponechanie félie bude rusit meranie.

4.2 Funkcie a stranky softvéru

V nasledujucich kapitolach sa budeme
venovat jednotlivym strankam softvéru —
hlavnej stranke, stranke nastaveni a testovacej
stranke —a ich funkciam.

Tlacidlo Meranie na hlavnej stranke spusti
meranie. Meranie je mozné spustit aj priamo
stlacenim lubovolného tlacidla na rukovatiach
meracej hlavice. Viac informacii o merani
najdete v kapitole 5.
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4.2.1 Softvér — Hlavna stranka

Hlavna stranka softvéru obsahuje nasledujuce
funkcie:

Priestor na pridavanie komentarov
uzivatelov, vyber medzi meranim dvojskla
alebo trojskla, zobrazenie ziskanych vysledkov
a meranie hrubky jedného skla.

1. Do pola s oznacenim Komentar uzivatela
moZe uzivatel pomocou klavesnice na
obrazovke, ktora sa nachadza na paneli
uloh systému Windows, napisat text,
ktory sa ma pridat k vysledku merania.
Tieto informacie sa ulozia do suboru
spolu s vysledkami. Toto pole je mozné
automaticky vyplnit pomocou &itacky
Ciarovych kodov.

2. Meranie dvojskla je pre analyzator
Sparklike Laser predvolene nastaveng, ¢o
je mozné vidiet na indikatore Typ IG. Je
mozné merat aj vyrobky s jednoduchym/
trojsklom. Ak chcete merat jednotky
s jednoduchym/trojsklom, vyberte z
rozbalovacej ponuky Typ IG moznost
Jednoduché sklo alebo Trojsklo. Po
dokonceni sa v Casti Typ IG zobrazi
aktualny stav. Predvolené nastavenia
najdete na obrazku predstavujucom
hlavnu stranku s predvolenym nastavenim.

Calibration Valid: 2/2025

Hlavna stranka

3. Stlacenim tlacidla Meranie sa spusti
meranie. Pocas merania blika indikator
Meranie. Po dokon&eni merania svieti
indikator Pripravené a vysledky merania sa
zobrazia na pravej strane obrazovky.

4. V strede stranky si uzivatel moze pozriet
vysledky hrubky skla a priestoru medzi
sklami, ako aj celkovej hrubky IGU.
Tento udaj je k dispozicii pocas merania
koncentracie plynu.

5. Ak chcete obnovit vSetky hodnoty spat na
predvolené hodnoty, stlacte tlacidlo Reset
alebo zmente hodnoty spat manualne.

Po stlaceni tlacidla Reset trva niekolko
sekund, kym sa vsetky hodnoty vratia na
predvolené hodnoty.

Vysledky sa zobrazia po dokonceni merania.
Ked'vysledky merania plynu prekrocia hornu
limitnu hodnotu, na hlavnej stranke sa vedla
vysledkov nameranej koncentracie plynu
rozsvieti zeleny indikator.

Limity pre farebné indikatory je mozné
definovat na stranke nastaveni a indikatory,
zeleny, ZIty alebo ¢erveny, sa podla toho
rozsvietia (pokyny v nasledujucej kapitole s
oznacenim Softvér — Stranka nastaveni).
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POZNAMKA

Flushing

Vysledky merani sa

zobrazuju na obrazovke,
ale sucasne sa ukladaju do

- zariadenia a je mozné ich
zobrazit v Prieskumnikovi
systému Windows:
Poéitaé\Lokalny disk(C:)\
Temp\Results

Test passed

Stranka nastaveni

4.2.2 Pouzivatelské rozhranie — Stranka
nastaveni

Stranka nastaveni softvéru obsahuje
nasledujuce funkcie: definovanie hrdbky

skla a distancnych profilov (prednastavené),
nastavenie zariadenia na viacero sekvencnych
merani, nastavenie limitov indikatora
vysledkov merania, kontrola koncentracie
kyslika vo vnutornej Casti meracej hlavice a
otvorenie dennych vysledkov merani.

Pridanie o prednastavenych hodnot
pomocou rozbalovacich policok Sklo
a Distancné profily pomaha softvéru
identifikovat spravne hodnoty hrubky skla
a distancnych prvkov a umoznuje meranie
hrubky skla a distancnych prvkov mimo
predvolenych hodnét softvéru.

Odporuca sa pouzit prednastavené
hodnoty, ak sa zda, ze hrubka skla je
namerana nespravne. Toto sa mdze stat
napr. v pripade urcitych pokovenych alebo
vrstvenych skiel.

Softvér standardne identifikuje hrubky skla
medzi 3 a12 mm a hrdbky profilu 8 az 22 mm.
Uzivatel zariadenia mdze nastavit hrubku skla
od 2 do 23 mm a hrudbku distancnych vloziek
od 4 do 40 mm.

Pri pouziti prednastavenych hodnoét
prostrednictvom rozbalovacich poli softvér
identifikuje hrubku skla a dutin v rozsahu #1
mm od kazdej danej hodnoty.

Sklo a distanc¢ny profil najblizsie k
meraciemu zariadeniu su Sklo 1 a Profil 1,
dalsie skla a profily su postupne Sklo 2, Profil
2 a Sklo 3.

9

Povolit pocitadlo a Pocet meranl'e
oznacCuju nastavenia pre vykonavanie
viacerych merani (uvedené nizsie v Casti 5.3.1).

Tymto sa tiez aktivuje priemerny vysledok
(pozri obrazok na strane 8).

Priemerny vysledok sa vypocita z hodnoty
poctu merani, ktora bola nastavena po
merani. Ak ste aktivovali pocitadlo a zacali
merat, proces merania mozete zastavit
kliknutim na tlacidlo STOP.

Horna hranica a Dolna hranica 9
oznacCuju pozadovany rozsah vysledkov. Pre
jednoduchu interpretaciu vysledkov sa vedla
vysledkov nachadzaju tri kontrolky na hlavnej
stranke softvéru.

Aby uzivatel vyhovoval svojim lokalnym
poziadavkam, mbze tieto hodnoty nastavit
prostrednictvom stranky nastaveni Upravou
hodndt Horna hranica a Dolna hranica
kliknutim nahor alebo nadol alebo zadanim
pozadovanej hodnoty pomocou klavesnice
na obrazovke. i) ked'su vysledky merania
plynu nad hodnotou hornej hranice, rozsvieti
sa zeleny indikator, ii) ak je vysledok medzi
hornou a dolnou hranicou, svieti zlty indikator,
iii) a ak je vysledok pod dolnou hranicou,
rozsvieti sa Cerveny indikator.

Pre pristup k vysledkom denného merania
kliknite na tlagidlo Otvorit @.

Preplachovanie, Samokontrola, % kyslika a
Test Uspesny e oznacuju odstranenie kyslika
z meracej hlavice (uvedené nizsie v Casti 5.1.2).
% kyslika udava nameranu koncentraciu O2
VO vnutri meracej hlavice v percentach.

Test Uspesny zobrazuje datum, kedy bola
samokontrola naposledy Uspesna.
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4.2.3 Softvér — Testovacia stranka

Stranka softvéru poskytuje funkciu kontroly
teploty a prudu lasera. Laserovy komponent
musi byt prevadzkovany pri spravnej teplote,
aby sa dosiahli vysoko presné vysledky
merania.

Nespravne nastavenie teploty moze viest
k zlyhaniu softvéru. Toto je popisané nizsie v
Casti 511

10

Testovacia stranka



5. Meranie

5.1 Denné operacie na kontrolu
teploty a plnenie plynom

Pri kazdom spusteni: Uzivatel by mal
skontrolovat teplotu a koncentraciu kyslika.
Tym sa zabezpeci spravna prevadzka
zariadenia Sparklike Laser. Pre zabezpecenie
kvality merani sa odporuca, aby uzivatel
kontroloval koncentraciu kyslika kazdé dve
hodiny. Vzdy sa tiez uistite, ze povrch okienka
meracej hlavice je Cisty. Povrch ocCistite
Cistiacim prostriedkom urcenym na okna.

5.1.1 Kontrola teploty

Laserovy komponent musi byt prevadzkovany

pri spravnej teplote, aby sa dosiahli vysoko

presné vysledky merania. Nechajte zariadenie

zahriat so spustenym softvérom 15 - 30 minut.
Nespravne nastavenie teploty moéze

viest k nespravnym vysledkom merania

alebo neoCakavanym funkciam. Pri kazdom

spusteni zariadenia vykonajte nasledujuce

kroky na otestovanie nastavenia teploty.

V lavom hornom rohu softvéru vyberte
stranku Test. Stlacte tlacidlo Laser I&T

(indikator pod tlacidlom za¢ne blikat) a
pozrite si nasledujuce:

s Laser | (mA) by malo byt 42-57mAa
Laser T (°C) by mala byt 10 - 40°C. Hodnoty
su Specifické pre kazdé zariadenie v
zavislosti od laserového zdroja.

= Cisla v grafe by mali byt rovhomerne
rozmiestnené a mali by mat rozstup
priblizne 30 — 70 bodov. Pozrite si obrazok
testovacej ponuky.

n

POZNAMKA

Pred zacatim pouzivania laseru alebo
kontrolou hladiny kyslika v meracej hlave
nezabudnite vzdy stlacit tlacidlo STOP.

Ak su tieto pokyny spravne, stlacte tlacidlo
STOP. Indikator pod tlacidlom Laser I1&T
prestane blikat. Ak sa tieto pokyny nevztahuju,
pozrite si Cast o rieSeni problémov v kapitole
6.6.

5.1.2 Kontrola koncentracie kyslika

Sparklike Laser je analyzator plynovej naplne;
meria vsak absorpciu kyslika z izolacnhého
skla. Pre spravne meranie je potrebné Co
najlepsSie odstranit kyslik z meracej hlavice. To
sa dosiahne preplachnutim meracej hlavice
napr. argonom alebo dusikom. Tieto plyny sa
neskor oznacuju ako preplachovacie plyny.

Na stranke nastaveni stlacte tlacidlo
Samokontrola. Indikator pod tlacidlom zacne
blikat a kontrolka na meracej hlave sa rozsvieti
na zIto.

Samokontrola zmeria koncentraciu kyslika
VO vnutri meracej hlavice a zobrazi vysledok v
poli pod tlaCidlom a na obrazovke sa zobrazi
sprava ,Vnutorna koncentracia kyslika je
dobral®.

Obsluha mobze zacat zariadenie pouzivat,
ak je vysledok nizsi ako 0,1 %.

Ak je koncentracia kyslika vySSia ako tato
hodnota, softvér zobrazi varovné hlasenie
Vnutorna koncentracia kyslika > 0,1 %.
Naplnte zariadenie. (Podrobnosti najdete
Vv navode) a kontrolky na meracej hlave sa
rozsvietia na Cerveno. Datum poslednej
UspesSnej autokontroly najdete v poli Test
uspesny na stranke nastaveni. Ak je vysledok
vyssi ako 0,1 %, vo vnutri meracej hlavice
je prilis vela kyslika a pouzivatel by mal
zariadenie preplachnut.



5.1.3 Preplachovanie kyslika z meracej
hlavice
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Umiestnite meraciu hlavicu smerom nadol
na drziak na vrchu puzdra.

Plniaci otvor plynu sa nachadza vedla
hlavného vypinaca. Pripojte konektor pre
hadicu preplachovacieho plynu k hlavnej
jednotke. Pripojte hadicu preplachovacieho
plynu (6x4 mm).

Na hadicu aplikujte suchy a Cisty (> 99,99 %)
preplachovaci plyn s prietokom 1-3 I/min
(max. 3 I/min a tlak 1 bar).

Stlacte tlacCidlo Preplachovanie v softvéri
(rozsvieti sa kontrolka na tlacidle). Tym
sa otvoria vnutorné ventily a prietok
preplachovacieho plynu sa prepusti cez
meraciu hlavicu. PocCas plnenia stlaCte
tlacidlo Samokontrola pre kontrolu
koncentracie. Pri kazdej kontrole by mal
pouzivatel vidiet pokles koncentracie.

Pokracujte v plneni, kym koncentracia
neklesne a vysledok samokontroly nie je
< 0,1 %.

Zariadenie je mozné pouzivat pocas
preplachovania meracej hlavice
preplachovacim plynom. Po Uspesnom
odstraneni kyslika z meracej hlavice a jeho
nahradeni preplachovacim plynom znova
stlaCte tlacCidlo Preplachovanie, aby ste
zatvorili ventily (indikator zhasne) a prerusili
privod plynu.

Konektor pre hadicu preplachovacieho plynu a
hadicu

POZNAMKA

Na vykonanie kontroly koncentracie

kyslika je potrebna samostatna flasa s
preplachovacim plynom, plynova hadica,
regulator a prietokomer. Toto vybavenie nie
je sucastou balenia zariadenia.

POZNAMKA

Vnutornud koncentraciu kyslika je mozné
kedykolvek otestovat na stranke nastaveni
stlacenim tla¢idla Samokontrola. Odporuca
sa vykonavat tuto kontrolu kazdé dve
hodiny alebo vzdy, ked' mate podozrenie na
nespravne hodnoty. V pripade akychkolvek
problémov si pozrite ¢ast o rieseni
problémov v kapitole 6.7.
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5.2 Zakladné meranie
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Stlacte tlagidlo Start priamo na
ktorejkolvek rukovati meracej hlavice (pozri
obrazok nizsie).

Stlacte tlacidlo Meranie na hlavnej
stranke softvéru. Pouzivajte iba vtedy, ked'
je zariadenie umiestnené na vodorovhom
povrchu (pozri obrazok: Hlavna stranka).

Vakuové Cerpadlo odsava vzduch medzi
meracou hlavicou a sklom, aby ich pevne
spojilo. Ak je vakuum slabé, softvér zobrazi
varovné hlasenie. Po spusteni merania zac¢ne
v softvéri blikat LED diéda meranie. Indikatory
na meracej hlavici sa rozsvietia namodro.
Drzte ruky na rukovatiach (ak sa zariadenie sk
nepouziva na vodorovnom povrchu).

Meranie trva priblizne 18 — 28 sekund v
zavislosti od nastaveni a meraného okna.

Ked'je meranie pripravené, vakuové

Hlavna stranka

Tlacidlo start na rukovati

POZNAMKA

Cerpadlo sa zastavi a meracia hlavica sa
uvolni zo skla. LED diéda Ready sa rozsvieti
na zeleno a vysledky sa zobrazia na hlavnej
stranke.

Kontrolky meracej hlavice

Nikdy nenechavajte meraciu hlavicu visiet
bez vasej podpory. Poc¢as merania vzdy
drzte zariadenie rukami.

. Fialové svetlo nepretrzite Zariadenie v pohotovostnom rezime

‘ Modré svetlo nepretrzite Meranie

. Blikd modré svetlo Chyba vakuum

. Zelena Meranie sa ¢oskoro skonéi/hotovo

. Modra Prebieha samoobsluzna kontrola
ZIté Otvorené plniace ventily plynu

. Cervena Chyba

13
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Nastavenia
5.3 Pokrocilé meranie
5.3.1 Povolit pocitadlo 5.3.2 Uprava predvolenych nastaveni
Ak ma uzivatel povolené pocitadlo (stranka Predvolené hodnoty je mozné upravit
Nastavenia), signalizuje, kolko merani sa pomocou beznych programov na Upravu
ma vykonat za sebou. Najprv vyberte ¢islo udajov systéemu Windows, ako napriklad
pre pole Pocet merani kliknutim na Sipky Poznamkovy blok. Upozorfujeme, ze Uprava
nahor alebo nadol alebo zadanim hodnoty predvolenych nastaveni je na vlastnu
pomocou klavesnice na obrazovke. Pouzitie zodpovednost uzivatela a Sparklike neméze

Pocet merani sa odporuca iba v pripade, Ze sa  zarucit vysledky merania.
meranie vykonava na vodorovnych povrchoch.

Potom, ak stlacite tlac¢idlo Zapnut 1. Otvorte sUbor c\temp\Settings.ini
pocitadlo, vykond sa viacero merani za sebou.

Rozsvieti sa zeleny indikator. 2. Zmente prislusné hodnoty. Robte to s
Tymto sa tiez aktivuje priemerny vysledok rozvahou, aby ste nenarusili prevadzku
(pozri obrazok, strana 9). Priemerny vysledok zariadenia. Bezpecné hodnoty na Upravu

sa vypocita z hodnoty poctu merani, ktord ste sU napr. Horny_limit a Dolny_limit pre
nastavili po merani. Ak ste aktivovali pocitadlo kontrolky na hlavnej stranke aplikacie

a zacali merat, proces merania mozete Sparklike. Neodporuca sa upravovat iné
zastavit opatovnym kliknutim na pocitadlo. hodnoty bez konzultacie s podporou

produktu Sparklike.
3. Ulozte a zatvorte suUbor

4. Zastavte a restartujte aplikaciu Sparklike,
aby ste pouzili nové hodnoty nastaveni.

14



5.4 Pochopenie vysledkov

V pripade trojskla zariadenie najprv meria

celkovu hodnotu oboch dutin, potom 1. dutiny

a na zaklade tychto nameranych vysledkov
vypocita obsah plynu v 2. dutine.

Vysledky z 2. dutiny mozno preto
povazovat za ukazovatel toho, ¢o dopifa
informacie z kazdej dutiny.

= Pozrite si koncentraciu izolacného plynu
(ako je argon, krypton alebo xendn) vo
vyslednych poliach na hlavnej stranke.

« Stlacte tlac¢idlo Merat na hlavnej stranke
softvéru.

= Pre dvojsklo sa zobrazuje iba vysledok
Dutina 1.

= Pre trojsklo su zobrazené vsetky tri
vysledky..

= Dutina1je nameranad hodnota

= Priemer dutiny 1a 2. je namerana celkova
hodnota oboch dutin.

=« Dutina 2 je vypocitana hodnota, ktora
zohladnuje hrubky oboch dutin (vazena
hodnota)

Skontrolujte, ¢i rozmery skla a dutiny
zodpovedaju pozadovanym rozmerom. Ak
nie su, pozrite si Cast o rieSeni problémov v
kapitole 6.8.
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| 945 |
| o1e

Calibration Valid: 2/2025

Hlavna stranka s vysledkami pre trojsklo

PRIPOMINKA

Vysledky merania sa zobrazuju na
obrazovke, ale sicasne sa ukladaju do
zariadenia: Disk (C:)\Temp\Results

POZNAMKA

Ak pouzivatel' zmenil niektorua z
nasledujlcich predvolenych hodnét: i)
hrubka skla alebo distanc¢nej viozky ii)
stav pocitadla, indikator Preset Active na
hlavnej stranke sa poc¢as merania rozsvieti
na ¢erveno.

To pripomina pouzivatelovi, ze
nastavenia merania sa liSia od predvolenych
hodnét. Ak chcete obnovit vsetky hodnoty
spat na predvolené hodnoty, stlacte tlacidlo
Reset na hlavnej stranke alebo zmernte
hodnoty spat manualne.

Po stlaceni tlac¢idla Reset trva niekolko
sekund, kym sa vSetky hodnoty obnovia na
predvolené hodnoty.



5.5 Faktory, ktoré treba zvazit pri
merani

Tu je zoznam faktorov, ktoré moézu ovplyvnit
meranie. Pozorne si precitajte cely navod, aby
ste pochopili, ako laserové zariadenie funguje.

m Skontrolujte, Ci je sériové Cislo MH rovnaké
na hlavnej stranke softvéru a v skutocnej
meracej hlave.

m Zabezpecte Cistotu meraného skla a
povrchov okienok zariadenia.

m Upozornujeme, ze maximalna hrubka je 51
mm (DGU od povrchu1do 3a TGU 1do 5).

= Samokontrola je pod 0,1 % kyslika.

= Nechajte zariadenie zahriat so spustenym
softvérom 15 - 30 minut a zariadenie
nepouzivajte. Laserova suciastka musi byt
prevadzkovana pri spravnej teplote, aby sa
dosiahli presné vysledky merania.

m Uistite sa, ze vakuové odsavanie pevne drzi
meraciu hlavu pri meranom izolacnom skle.

= Vykonajte niekolko merani na tej istej IGU a
na tom istom mieste a porovnajte vysledky.
Ak je vacsina merani konzistentna, ale
existuju vynimocné vysledky, meranie
zopakujte. Vynimocné vysledky méozu byt
chyby merania.

= Ak meriate sklo so Specialnou reflexnou
vrstvou (napr. Low-E), skdste merat zo
strany bez vrstvy, aby ste dosiahli lepsi
signal do senzora a presnejsie vysledky.
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= Snazte sa merat blizko distancnej podlozky,
aby ste predisli vyklenutiu skla, pretoze
uchopenie vakuom méze byt na klenutom
skle tazsie. UzZivatel sa mozZe pokusit
pomobct vakuu tak, ze po zacati merania
pevne pritlaci meraciu hlavicu na sklo. Ak to
nepomoze, najprv vycistite vakuum suchou
handrickou. Ak to nepom&ze, potom
vymente vakuové tesnenie za nové, ktoré
najdete v nahradnych dieloch.

Uistite sa, ze namerané vysledky hrubky skla

a distancnych ramikov priblizne zodpovedaju

oCakavanym hrubkam nameranej IGU.
Upozornujeme, ze zabezpecenie naplnenia

plynom nad 97 % moze byt tazké kvoli

extrémne nizkej koncentracii zvyskoveho

kyslika, ktory sa ma zistit.



6. Riesenie poruch

6.1 Restartovanie programu

Ak sa pri spusteni systému nerozsvietia
kontrolky LED na rukovatiach meracej hlavice
(kapitola 3), restartujte program zatvorenim
sUboru v pravom hornom rohu.

Spustite program dvojitym kliknutim na
ikonu Laser software na pracovnej ploche

Ak systém Windows zamrzne a zariadenie
sa vam nepodari vypnut, niekolko sekind
nepretrzite drzte stlaceny hlavny vypinac,
aby ste zariadenie vynutili vypnutie. Ak to
nepomo&ze, otvorte kufrik a vypnite hlavny
vypinac vo vnutri kufrika, pozri obrazok.
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Control Panel

eGalaxTouch

Microsoft Silverlight

hatinnal Inctmimantc

m =1 ps

Stlaéte ikonu ,Start“ na pracovnej ploche
systému Windows



6.2 Chybové hlasenie identifikacie
DAQ

Skontrolujte, ¢i ma systém Windows
pripojenie k zariadeniu DAQ: Na pracovnej
ploche systému Windows kliknite na ikonu
Start » Systém Windows » Ovladaci panel »
Spravca zariadeni. Malo by sa zobrazit polozka
Zariadenia na zber Gdajov » USB DAQ.

1. Ak sa najde USB DAQ (toto zariadenie
funguje spravne): Spustite ResetNIConfig
z C:\Program Files (x86)\National
Instruments\Shared\Reset NI Config.

2. Po spusteni ResetNIConfig sa zobrazi
varovna sprava, na ktord musite vybrat
ANO. Potom program poziada o
reStartovanie pocitaca, vyberte Nie a
vypnite pocitac z operacného systému
Windows a potom ho zapnite pomocou
vypinaca.

3. Ak sa USB DAQ nendjde: zariadenie je
neaktivne. Skontrolujte, Ci svieti LED dioda
DAQ na konektorovom paneli vo vnutri Panel konektorov, kdblové pripojenia a indikatory
puzdra. LED vo vnutri puzdra

m Ak svieti LED dioda DAQ: napajanie
karty DAQ funguje. Potom vypnite
systém Windows a restartujte
zariadenie. Ak sa tym problém nevyriesi,
kontaktujte produktovu podporu
Sparklike a poziadajte o pokyny.

m Ak LED diéda DAQ nesvieti, kontaktujte

produktovu podporu spolocnosti
Sparklike a poziadajte o pokyny.
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6.3 Teplota alebo prud laseru mimo
rozsahu

Na paneli konektorov skontrolujte, Ci je
okruhly viacpinovy konektor so zelenym
oznacenim x0002 pevne pripojeny k panelu
konektorov. Vypnite systém Windows a pred
restartovanim zariadenia pockajte 20 sekund.

6.4 Chyba disku

Na paneli konektorov skontrolujte, Ci su
vSetky okruhle viacpinové konektory pevne
pripojené. Vypnite system Windows a pred
reStartovanim zariadenia pockajte 20 sekund.
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6.5 Chybové hlasenie detekcie skla

Ak sa zobrazi hlasenie Chyba detekcie skla,
skontrolujte, €i su prednastavené hodnoty
skla a rozpery spravne, Ci je zariadenie pevne
pritlacené k sklu a Ci nie je naklonené. Vv
takychto pripadoch bude mozno potrebné
vycCistit okno zariadenia. Ak to nepomébze,
vypnite systém Windows a pockajte 20
sekudnd pred restartovanim zariadenia.

Ak vysSsSie uvedené akcie nefunguju,
chybové hlasenie je spdsobené nedostatkom
laserového signalu na detektore. Je to
spdsobené nedostatoCnym mnozstvom
laserového svetla prechadzajuceho cez
povrchy 1alebo 2 na IGU v dbsledku povlakov.
Skuste merat z inej strany.



| settings ~ Test ‘

Laser I&T

”

&

Laser | (mA)

4,96

Lo
| 27,33

STOP.

v"";_;;,,sair.'n.‘usn‘:nvs.v;nvhv;ev‘mv‘avhvh‘““»“"

o Testovacia stranka s funkciou laserového

6.

merania a merania (Laser I1&T), STOP a
rozlozenim pikov

6 Nastavenie teploty lasera

Ak sU parametre a graf dennej prevadzky
(kapitola 4.2) nespravne, skdste nasledujdce
kroky:

Nechajte zariadenie zahrievat 15 minut

Stlacte tlacidlo Stop a potom tlacidlo
Laser I&T na testovacej stranke znova, aby
ste reStartovali proces testovania (pozri
obrazok Testovacia stranka, kapitola 4.2.3.).
Ak sU namerané hodnoty alebo graf stale
nespravne, restartujte program (pozri
kapitolu 6.1. Restartovanie programu) a
znova stlacCte tlacidlo Laser I&T. Pozrite si
obrazok Q pre porovnanie.

Ak to nepom&ze a graf stale nie je spravny
(rovhomerne rozmiestnenych 30-70
bodov), znamena to, ze teplota lasera

je nespravna a je potrebné ju upravit:
Skuste funkciu Samokontrola na stranke
Nastaveni. Zobrazi sa informacna obrazovka
0 nastaveni teploty lasera. Pozrite si obrazok
GVrchon rovnomerne ako referenciu.

Ak sa teplota laseru zmenila natolko, Zze na
testovacej stranke Laser I&T nie su viditelné
vrcholy, je mozné teplotu doladit nasledovne
(s tym vam mobze pomobct technicka podpora
Sparklike).
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Main | Settings  Test |

Laser | (mA)
4,96 e
Laser T (°C)

27,33

e Vrcholy rovnako

| T ] I I 1
R 810 820 830 840 850

Otvorte subor c\temp\Settings.ini
pomocou programu Poznamkovy blok
systému Windows.

. Zmente hodnotu premennej T_tune.

Zmena hodnoty z O na 0,01 posunie vrcholy
o priblizne 5 datovych bodov. Pouzitie
zapornej hodnoty (-0,01) posunie vrcholy
opacnym smerom.

Ulozte a zatvorte sUbor.

. Otvorte laserovy softvér a spustite test

Laser I&T zo stranky Test. Vrcholy by sa
mali posunut podla hodnoty nastavenej
premenne;.

. ZvysSte hodnotu podla potreby a skuste

najst hodnotu, kde je rozstup vrchold blizky
priblizne 50 datovym bodom.

. Skontrolujte, ¢Ci je kone¢na hodnota Laser T

blizka (v rdmci niekolkych stoviek stupnov
Celzia) hodnote T_value uvedenej v subore
Settings.ini. Ak nie, m6Ze sa vyskytnut dalsi
kyslikovy pik blizSie k pévodnej hodnote,
ale v opaénom smere (zaporna alebo
kladna hodnota Upravy).



Inner oxygen
concentration good!

.
-

6.7 Problémy s vnutornou
koncentraciou kyslika

Sparklike Laser je analyzator plynu, ktory
funguje na principe merania kyslika vo vnutri
zasklenia. Pre zabezpecenie spravnych udajov
je potrebné odstranit kyslik z vnUtra meracej
hlavice jeho nahradenim argénom alebo inym
preplachovacim plynom, ako je xenén alebo
dusik.

Vnutorna koncentracia kyslika sa testuje na
stranke nastaveni v softvéri stlacenim tlacidla
Samokontrola. Pri testovani vnutornej hladiny
kyslika alebo plneni argonom sa obsluha
moze stretnUt s nasledujucimi situaciami:

= Vysledok merania vnutornej koncentracie
kyslika neklesne pod 0,1 %, ako je potrebné.
Normalne by vnutorna koncentracia
kyslika (oxygen) mala klesnut pod 0,1 % do
priblizne 20 minut preplachovania. Ak sa
hladina kyslika ustali na hodnote nad 0,1 %
a uz neklesne nizSie, skontrolujte, Ci:

= preplachovaci plyn je Cisty (>99,99 %
argonu)

= jetam tlak a prietok je 1-3 I/min (maximalne
3 1/min!).

= Tlacidlo Preplachovanie je povolené na
stranke nastaveni softvéru
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o | 05/04/2024

Stranka nastaveni po vykonani
samokontroly

= Meraciu hlavicu niekolkokrat pomaly
otoCte hore dnom, aby ste odstranili kyslik
(inak drzte meraciu hlavicu vertikalne na
drziaku).

m Ak je vsetko v poriadku, ale problém
pretrvava, kontaktujte prosim sparklike@
sparklike.com a poziadajte o dalSiu pomoc.

Vysledok vnutornej koncentracie kyslika
klesne pod 0,1 %, ale vo vysledkoch
samokontroly existuju znaéné odchylky. Ked
je vysledok velmi nizky, okolo 0,01 - 0,05 %,
operator mbéze vSimnut urcité odchylky v
udajoch samokontroly, takze niektoré udaje
mozu byt dokonca > 0,1 %.

To je normalne, pretoze koncentracia je
taka nizka, ze niekedy moéze Sum merania
sposobit odchylky. Dolezité je, ze vacsina
merani samokontroly je < 0,1 %, ako sa
pozaduje.



6.8 Problémy s meranim

Ak sa zobrazia neoCakavané a nekonzistentné
hodnoty, skontrolujte nasledujuce veci:
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Teplota laseru
Vnutorna koncentracia kyslika

Vakuové odsavanie drzi meraciu hlavu
pevne pri meranom izolachom skle

Hrubky skla a distancnych ramikov
su priblizne v sulade so spravnymi
oCakavanymi hrubkami

Skuste merat blizko distan¢nej viozky.

Vykonajte niekolko merani na tej istej IGU
a porovnajte vysledky. Ak je vacsina merani
konzistentn3, ale existuju vynimocné
vysledky, meranie zopakujte. Vynimocné
vysledky moézu byt chyby merania.

Ak je na snimaci Specialny reflexny povlak
(napr. Low-E), skdste merat zo strany bez
povlaku, aby ste dosiahli lepsi signal a
presnejsie vysledky.

Ak problémy pretrvavaju, kontaktujte prosim
sparklike@sparklike.com.
TaktieZ si pripravte informacie o struktdre

IG, charakteristikach nateru a subor s iGdajmi o

meraniach.

Ak vakuum nedrzi meraciu hlavu pevne

pri skle, uistite sa, ze povrch IG nie je

prilis ohnuty, aby sa zabranilo spravnemu
kontaktu. UZivatel sa mo6ze pokdusit
pomoct vakuu tak, ze po zacati merania
pevne pritlaci meraciu hlavu ku sklu. Ak to
nepomaoze, vymente vakuum za novy, ktory
je mozné zakupit zo zoznamu nahradnych
dielov.

Ak sa hrubka skla alebo distancnych
ramikov zobrazuje nespravne, meranie

sa vykonava z nespravneho miesta a
vysledky nie su spravne. Uzivatel zariadenia
sa mobze pokusit pombct s analyzou
poskytnutim prednastavenych hodnoét v
rozbalovacich ponukach pre hrubku skla a
distanc¢nych ramikov na stranke nastaveni.
Ked' pouzivatel poskytne tieto informacie,
softvér dokaze lahsie najst spravne miesta
merania.



6.9 Chybové hlasenie a upozornenie pre pouzivatela

Tu je zoznam chybovych hlaseni/upozorneni pre pouzivatela a

odporucanych akcii.recommended actions.

Chybové hlasenie/upozornenie pre uzivatela

Chyba kompatibility suborov s moznostami,
nastaveniami a/alebo kalibraciou!

Platnost kalibracie ¢oskoro vyprsi! Pre kalibraciu
kontaktujte Sparklike.com.

Platnost kalibracie vyprsala! Pre kalibraciu
kontaktujte Sparklike.com.

Chyba systémového suboru Settings.ini.

Slaba batéria! Nabite zariadenie!

Chyba pohonu laserového I&T!

Chyba pohonu!
Zly signal zo vzorky referenéného plynu!

Chyba pri nastavovani teploty lasera. Vyzaduje sa
vstup uzivatela. (Pozri pouzivatelsku prirucku)

Vnutorna koncentracia kyslika je dobra!

Vnutorna koncentracia kyslika > 0,1 %. Naplnte
zariadenie. (Podrobnosti ndjdete v navode)

Horna hranica sa nenasla! Restartujte zariadenie.

Porucha merania! Znovu zmerajte jednotku.

Okno zariadenia nebolo rozpoznané!

|G sa nenaslo!

Prvy panel nebol rozpoznany!

Druhy panel nebol rozpoznany!
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Odporucané akcie

Skontrolujte alebo aktualizujte subory.

Poslite zariadenie na kalibraciu.

Poslite zariadenie na kalibraciu.

Skontrolujte sUbor alebo kontaktujte service@

sparklike.com.

Nabite zariadenie.

Restartujte zariadenie. Spustite test I&T a skontrolujte,
¢i sa optika pohybuje vo vnutri meracej hlavice.

Kapitola 6.4
Kapitola 6.6

Kapitola 6.6

Zariadenie je pripravené na meranie.

Kapitola 5.1.2

Kapitola 4

Znovu zmerajte a uistite sa, ze vakuum na meracej
hlave je dobre utesnené. V pripade potreby pouzite
prednastavené hodnoty.

Znovu zmerajte jednotku a uistite sa, Ze je nastavené
vakuum a sklenené povrchy (na zariadeni a meranom
skle) su cisté.

Znovu zmerajte jednotku a uistite sa, ze sklenené
povrchy (na zariadeni a meranom skle) su Cisté.

Znovu zmerajte jednotku a uistite sa, ze sklenené
povrchy (na zariadeni a meranom skle) su Cisté. V
pripade potreby pouZite prednastavené hodnoty.

Znovu zmerajte jednotku a uistite sa, Ze sklenené
povrchy (na zariadeni a meranom skle) su Cisté. V
pripade potreby pouzite prednastavené hodnoty.



Treti panel nebol rozpoznany!

Kalibrac¢ny subor sa nenasiel!

Chyba detekcie skla 1. meraci bod
Chyba pohonu 1. meraci bod

Ziadny signal z ref. 1

Chyba odrazu referencnej vzorky

Laserovy prud je mimo limitov!
Chybové hlasenie/upozornenie pre pouzivatela
Teplota laseru mimo limitov!

Laser nie je zapnuty!

Tec nie je zapnuty!

Laser na prudovom limite!

Laser nefunguje!

Chyba teploty laseru!

Tec na prudovom limite!

Tec nefunguje!

SuUbor s moznostami sa nenasiel!

Chyba identifikacie DAQ!

Chyba vakua na prednom paneli!

Nastavenie teploty laseru
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Znovu zmerajte jednotku a uistite sa, ze sklenené
povrchy (na zariadeni a meranom skle) su Cisté. V
pripade potreby pouzite prednastavené hodnoty.

Znova skopirujte sUbor Calibration.txt do prie¢inka C\
Temp alebo kontaktujte service@sparklike.com.

Kapitola 6.5
Kapitola 6.4

Restartujte program. Spustite test I&T a skontrolujte, Ci
sa optika pohybuje vo vnutri meracej hlavice.

Spustite I&T test a uistite sa, ze dosahuje rovnaké
vrcholy.

Kapitola 6.6
Odporucané akcie
Kapitola 6.6

Skontrolujte, Ci svietia kontrolky na ,konektorovom
paneli“ vo vnutri hlavnej jednotky.

Skontrolujte, Ci svietia kontrolky na ,konektorovom
paneli“ vo vnutri hlavnej jednotky. Restartujte
zariadenie. Kontaktujte service@sparklike.com .

Skontrolujte, Ci je hodnota I_value v sUbore Settings.
ini medzi 4,3 a 5,7 a Ci test Laser I&T dava rovnaky
vysledok ako v subore Settings.ini.

Skontrolujte, ¢i vSetky LED diddy na konektorovom
paneli vo vnutri hlavnej jednotky svietia. Kontaktujte
service@sparklike.com.

Kapitola 6.6

Skontrolujte, Ci svietia kontrolky na konektorovom
paneli vo vnutri hlavnej jednotky. ReStartujte
zariadenie. Kontaktujte service@sparklike.com.
Skontrolujte, Ci svietia kontrolky na konektorovom
paneli vo vnutri hlavnej jednotky. ReStartujte

zariadenie. Kontaktujte service@sparklike.com.

SUbor Option.txt znova skopirujte do priec¢inka C\
Temp alebo kontaktujte service@sparklike.com.

Kapitola 6.2

Skontrolujte, ¢i je vakuum v prednej ¢asti meracej
hlavice pevne pripevnené a Ci je povrch Cisty.

Nie su potrebné ziadne akcie.



7. Servis a udrzba

7.1 Kalibracia

Pre zaistenie presnosti merania je
potrebné pristroj Sparklike Laser Portable 2.2
kazdoroc¢ne kalibrovat a vykonavat udrzbu.

Laser Portable 2.2 ma moznost poslat na
kalibraciu iba meraciu hlavu, pozri navod.

Ak chcete poziadat o kalibraciu a/alebo
udrzbu, kontaktujte servisné stredisko
Sparklike na adrese sparklike.com/en/
maintenance-and-calibration.
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7.2 Technicka podpora pomocou
vzdialeného pripojenia

Spolo¢nost Sparklike méze ponuknut
vzdialenu technickd podporu pomocou
aplikacie TeamViewer. Pripojte zariadenie k
internetu pomocou ethernetového kabla.
Ethernetovy konektor sa nachadza v
konektorovom paneli vo vnutri kufra vozika.
Pre otvorenie vzdialeného pripojenia pre
technicku podporu kontaktujte spolo¢nost
Sparklike na adrese sparklike@sparklike.com.



7.3 Balenie a preprava

Sparklike Laser Portable 2.2 je citlivé meracie
zariadenie a musi byt vhodne zabalené, aby sa
zabezpecila bezpelna preprava. Po odoslani
zariadenia pouzivatel dostal prepravnu
krabicu a dve penové baliace vlozky.

Odoslanie celého zariadenia do servisu:
Prvu penu umiestnite na spodok prepravnej
krabice a na Nnu umiestnite hlavnu jednotku.
Potom umiestnite druhud penu a meraciu
hlavicu, 12-palcovy dotykovy displej a drziak
displeja spolu s ostatnymi dielmi. Pokyny na
zabalenie zariadenia na prepravu najdete na
strdnke sparklike.com/guidance/lp.

S Laser Portable 2.2 mate moznost poslat
na kalibraciu iba meraciu hlavu, pricom
zariadenie funguje tak, ako ma, a nevyzaduje
si udrzbu.

Ak uprednostnujete tuto moznost, je
potrebné vybrat meraciu hlavu z hlavnej
jednotky (pozri navod) a starostlivo ju zabalit,
aby ste predisli poSkodeniu pocas prepravy.
Pripadne si mozete od Sparklike objednat
prepravné puzdro na meraciu hlavu.
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Umiestnenie ethernetového konektora v paneli
konektorov vo vnutri vozika

Balenie zariadenia na palete

POZNAMKA

Okienko meracej hlavice je citlivé na
Skrabance. Ak je potrebné okienko
meracej hlavice vycistit, pouzite materialy
a rozpustadla uréené pre jemné optické
pristroje.



8. Technicka specifikacia

Celkové rozmery (D x V x S)

Hlavna jednotka 420 x 585 x 325 mm
Meracia hlava 320 x 310 x 195 mm

Prevadzkové rozmery zariadenia 420 x 1300 x 390 mm (maximalna
prevadzkova vyska)

Kabel meracej hlavice 2 m

Napajacie napatie a frekvencia (pozri stitok
produktu na sietovom konektore)

Vstup 110—-120 / 220—240 VAC 50/60 Hz, PE + 10 %

ALEBO (ak je to potrebné) 100 — 240 V striedavého prudu /
50 -60 Hz

Spotreba energie

Max. 250 W

Pripojovaci kabel / Napajaci kabel

5m

Hmotnost

Hlavna jednotka 22 kg

Meracia hlava 6 kg

Prevadzkové podmienky

+5-+40 °C, len na vnutorné pouzitie

VIhkost 20-80%
Nadmorska vyska do 2000 m
Presnost merania hrubky +50 pm *
Repeatability of the gas measurements +2%* ¥

Cas merania

18-28 s (zavisi od nastaveni a Struktury 1G)

Maximalna hrubka IG

51 mm (od povrchu 1 po povrch 3 s dvojsklom, od povrchu 1 po
povrch 5 s trojsklom

Minimalna hrubka panelu

2mm

Konektory 4x okruhly viacpinovy konektor, RJ-45, 2x USB 2.0, napajanie VAC
(C14), HDMI, vystup napajania displeja

Displej 12-palcova dotykova obrazovka s vysokym rozlisenim

Softvér Windows 10, laserovy softvér od Sparklike (véetko v cene)

Moznost zaznamenavania Udajov

* Typicka konstrukcia izolacného skla

SSD Ulozisko (500 GB), USB/sietovy prenos

** Na dosiahnutie platného 95 % intervalu spolahlivosti je potrebnych aspor 30 merani.
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Ed Sparklike

Naskenujte QR kéd pre dalSie pokyny a
podporu

- sparklike.com/en/Ip

Kontaktujte nas
service@sparklike.com
Sparklike Qy, Helsinki, Finland

Kontaktujte svojho miestneho distributora
sparklike.com/en/contact-us
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