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Nestatykite jrangos taip, kad budty sunku
pasiekti ir valdyti maitinimo kabel].

Jei jranga naudojama ne taip, kaip gamintojo
nurodyta, jrangos apsauga gali buti pazeista.

Nekeiskite nuimamy maitinimo
netinkamais laidais.

laidy su

Visada jsitikinkite, kad naudojate rozetes su
jzemintu lizdu, turinCiu apsauginj jzeminta
maitinimo laida, skirta prijungti prie elektros
tinklo.

Niekada neplaukite prietaiso didesniu dujy
srautu nei 3 litrai/min (5.1.2 skyrius).

Siekiant  uztikrinti  matavimo  tiksluma
prietaisas turi bati kalibruojamas kasmet.

Neleistinas komponenty pakeitimas ar
modernizacija yra draudziamas. Tai panaikins
garantija ir gali sukelti pavojy vartotojui. Del
technineés prieziGros kreipkités | Sparklike Oy

arba ,Sparklike Service Partners".

Sparklike technologija nuo 2000



1. SPARKLIKE LAZERIO SPECIFIKACIJA

Lazerio klasifikacija

LSparklike Laser jrenginys naudoja puslaidininkinj
lazerj kaip Sviesos Saltinj. Pagal reglamentus lazeris
yra iSbandytas treciosios Salies kaip 1 klasés lazerinis
gaminys (SGS-CSTC standartai ,Technical Services Co.
Ltd.”, bandymo ataskaita GZES150500576331).

Klasé 1 Lazerio gaminiai

Negali skleisti lazerio spinduliuotés esant zinomiems
pavojaus lygiams. 1 klasés lazeriniy gaminiy naudotojai
paprastai atleidziami nuo mokescio nuo radiacijos
pavojaus kontrolés operacijy ir prieziGros metu. Klasé 1
yra saugi akims prie jprasty darbo salygy.

2. JUNGTYS

Lazerio specifikacija

Bangos ilgis 760 nmM
Maksimali optiné iSvesties galia: 3mW
Didziausia vieno rezimo iSvesties galia: 0.6 MW
Klasifikacija: Klase 3B
Matomumas: NIR (Infraraudonieji

spinduliai arti)

Standartai ir Normos
IEC 60825-1: 2014 (Trecias leidimas)

Matavimo galvuté yra prijungta 4 signalo kabeliais
prie pagrindinio jrenginio atitinkamy lizdy ir
praplovimo Zarna prie praplovimo dujy jleidimo
jungties. Signalo kabeliai ir atitinkami lizdai iSsiskiria
spalva ir tekstiniais Zenklais. Ekranas yra prijungtas
su HDMI jungtimi, USB jungtimi ir maitinimo laidu
prie pagrindinio jrenginio sparklike.com/guidance/
Ip.

3. DARBO PRADZIA

Panelé jungiklis:
Jungtys

Prijunge visus laidus ir jjunge pagrindinj jungiklj,
jjunkite jrenginj is pagrindinio jrenginio maitinimo
jungiklio. Po keliy sekundziy uzsidegs zalia lempute
aplink maitinimo jungiklj. Paleide ,Windows",
paleiskite ,Laser Software by Sparklike”.

Paleidziant lazerio programine jranga, lemputes
prie rankeny jungties jsijungia.

PASTABA: Kai jrenginys jjungtas, paleiskite
programine jranga ir leiskite jrenginiui susilti 15-
30 min.Uzdekite matavimo galvute ant prietaiso
virSuje esancio laikiklio. Nepamirskite uzrakinti
matavimo galva fiksavimo rankenéle.

Maitinimo jungiklis turi indikatoriaus
lempute:

® Zalia $viesa dega nuolat Sparklie prietaisas jjungtas

Raudona sviesa dega
nuolat

Akumuliatoriaus jtampa
per Zema, bet ,Sparklike"
jrenginys jjungtas

Mélyna Sviesa mirgsi Prietaisas laukimo rezime

letai

Raudona sveisa mirgsi Per auksta lazerio tvarkyklés

temperatura

Akaitomis mirksi
raudona ir melyna
lemputés

Per zema lazerio tvarkyklés
temperatara (jutiklio klaida)

Nedega visai Baterija isjungta



http://sparklike.com/guidance/lp. 
http://sparklike.com/guidance/lp. 

ljungtas pagrindinis

«
f MAIN SWITCH

Uzrakinama rankenélé ir

jungiklis.

4. NAUDOIJIMAS

4.1 Pradedant naudoti prietaisa

Nuimtiapsauginé plévele nuo prietaiso galvoslango.
Palikta plévelé gali iSkreipti matavimo rezultatus.
4.2 Programos funkcionalumai ir
puslapiai

Kituose skyriuose bus aptariamas kiekvienas
progaminés jrangos puslapis — pagrindinis puslapis,
nustatymy puslapis ir bandomasis puslapis — bei jy
funkcijos.

Pagrindiniame  puslapyje esantis mygtukas
.Matuoti“ (angl.Measure) pradés matavima. Taip
pat galima pradéti matavima tiesiogiai paspaudus
bet kurj matavimo galvutés rankenéliy mygtuka.
Norédami gauti daugiau informacijos apie
matavima, skaitykite 5 skyriy.

4.2.1 Progama - Pagridinis puslapis

Pagrindiniame programinés jrangos puslapyje yra
Sios funkcijos: vieta, kur galima pridéti naudotojy
komentarus, pasirinkti iSmatuoti vienkamerinj arba
dvikamerinj stiklo paketa ir rodyti gautus rezultatus.
1.  Langelyje ,Vartotojo komentaras* (angl.User

Comment) vartotojas gali rasyti teksta, kuris

Indikatoriaus lemputés

ant rankenuy.

turi bdti pridétas prie matavimo rezultato,
naudodamas ,Windows* uzduociy juostoje
esancia ekranine klaviatdra. Siinformacija kartu
su rezultatais issaugoma faile. Sj langelj galima
uzpildyti automatiskai, naudojant brdksninio
kodo skaitytuva.

Vienkamerinis paketas yra nustatytas
kaip numatytasis matuoti Sparklike Laser
analizatoriui , tai galima pastebeéeti iS zalios
spalvos indikatoriaus ,Double 1G* (du stiklai,
ty. vienkamerinis SP). Galima matuoti ir
dvikamerinj stiklo paketa. Noredami iSmatuoti
dvikamerinius stiklo paketus, pagrindinio
puslapio kairéje puséje slinkite zemyn esantj
mygtuka. Kai tai bus padaryta, uzsidegs ,Triple
IG* (trys stiklai - dvikamerinis SP) idikatorius.
Numatytuosius nustatymus galima rasti
paveikslélyje,  vaizduojan&iame pagrindinj
puslapj su numatytuoju nustatymu.
Paspaudus mygtuka ,Matuoti” (angl.Measure),
bus pradéetas matavimas. Matavimo metu mirksi
indikatorius  ,Matavimas® (angl.Measuring).
Baigus matavima uzsidega indikatorius
.Parengtas” (angl.Ready), o matavimo rezultatus
galima matyti desinéje ekrano puséje.

((tesinys kitame puslapyje)
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4. Puslapio viduryje vartotojas gali stebéti stiklo
storio ir tarpo tarp stikly rezultatus bei bendra
SP storj. Sis rodmuo pasiekiamas matuojant
dujy koncentracija.

5. Noredamigrazintivisas reikSmes | numatytasias
reikSmes, paspauskite mygtuka ,Reset” arba
pakeiskite reikSmes atgal rankiniu buadu.
Paspaudus ,Reset”, prireikia keliy sekundziy, kol
Visos reiksmes bus grazintos | numatytasias

Rezultatai rodomi baigus matavima. Kai dujy
matavimo rezultatai virSija aukSta ribine verte,
uzsidega  zalias indikatorius  pagrindiniame
puslapyje Salia iSmatuoty dujy koncentracijos
rezultaty. Spalvy indikatoriy ribas galima apibrézti
nustatymy puslapyje ir atitinkamai uzsidegs
indikatoriai, Zalia, geltona arba raudona (instrukcijos
kitame skyriuje Programiné jranga - Nustatymuy
puslapis).

4.2.2 Vatzrtotojo sasaja - Nustatymy puslapis

Programinés jrangos nustatymuy puslapyje yra Sios
funkcijos: stiklo ir rémelio storio nustatymas (i$
anksto nustatytas), matavimo laiko nustatymas,
prietaiso  nustatymas  keliems  nuosekliems
matavimams, matavimo rezultaty indikatoriaus riby
nustatymas, matavimo galvutés vidinés deguonies
koncentracijos patikrinimas, ir dienos matavimo
rezultaty istorija.

Pridéjus (1) i§ anksto nustatytas vertes su
iSskleidziamaisiais langeliais ,Stiklas" (angl.Glass) ir
+Remelis" (angl.Spacer), programiné jranga padeda
nustatyti teisingas stiklo ir rémelio storiy reikSmes
ir jgalinti stiklo ir remelio storio matavimus, kurie
neatitinka programinés jrangos numatytyjy verciy.
Jei atrodo, kad stiklo storis iSmatuotas neteisingai,
rekomenduojama naudoti iS anksto nustatytas
vertes. Taip gali nutikti, pvz, tam tikry dengty
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arba laminuoty stikly atveju. Kaip numatytoji
programiné jranga identifikuoja stiklg storis nuo 2
iki 13 mm, o rémeliy storis nuo 6 iki 25 mm, prietaiso
naudotojas gali nustatyti stiklo storj nuo 2 iki 23
mm, o remeliy storj — nuo 4 iki 40 mm. Naudojant
i5 anksto nustatytas vertes per iSskleidZziamuosius
langelius, programiné jranga nustato stiklo ir ertmiy
storj #1 mm diapazonas nuo kiekvienos nurodytos
vertés. ArCiausiai matavimo prietaiso esantis stiklas
ir remelis yra ,Stiklas 1" ir ,Rémelis 1%, kiti stiklai ir
remelis i$ eilés yra ,Stiklas 2, ,Rémelis 2" ir ,Stiklas
3

.Matavimo laikas" (angl.Measurement time) (2)
iSskleidziamasis langelis rodo laika, per kurj reikia
rinkti duomenis iS vienos ertmés. Tai galima
reguliuoti nuo 2 iki 5 sekundziy. Numatytasis
laikas yra 5 sekundés. Siekiant didesnio tikslumo,
rekomenduojama atlikti ilgesnj matavimo laika.

LJungti skaitiklj* (angl.Enable counter)ir ,Matai.
count” (angl.Meas.count) (3) nurodo keliy matavimy
nustatymus (aptarta toliau 5.3.1 skirsnyje).

JAuksta riba“ (angl.High limit) ir ,Zemoji riba“ (Angl.
Low Limit) (4) nurodo norima rezultaty diapazona.
Kad buty lengviau interpretuoti rezultatus, Salia
rezultaty yra trys indikatoriaus lemputes, pateiktos
pagrindiniame programinés jrangos puslapyje.
Kad atitikty savo vietinius reikalavimus, vartotojas
gali nustatyti Sias reikSmes nustatymy puslapyje,
koreguodamas ,Aukstos ribos" ir ,Zemos ribos"
reikSmes spustelédamas aukstyn arba zemyn arba
naudodamas ekranine klaviatirag norima reikSme
jvesti. i) kai dujy matavimo rezultatai virsija auksta
ribine verte, uzsidega zalias indikatorius, ii) jei
rezultatas yra tarp auksciausios ir zemos ribos,
uzsidega geltonas zemas indikatorius, iii) ir jei
rezultatas yra mazesnis uz Zzema riba, uzsidega
raudonas indikatorius.

Nustatymy puslapis
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Noredami pasiekti kasdienius matavimo rezultatus,
spustelekite mygtuka Rezultatai ,Atidaryti* (angl.
Results “Open”)(5).

PASTABA: matavimo rezultatai rodomi

ekrane, bet tuo paciu metu iSsaugomi jrenginyje ir
gali bati pasiekiami naudojant ,Windows Explorer*:
Kompiuteris\Local Disc(C:)\Temp\Results

E Laser Portable 3.0a.vi
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JPraplovimas“(angl.Flushing), ,Savikontrolé* (angl.
Self check), ,Deguonies procentas” (angl.Oxygen
%) ir ,Testas atliktas" (angl.Test passed) (6) reiskia
deguonies iSvalyma iS matavimo galvutes (aptarta
toliau 512 skirsnyje). ,Deguonies %“ nurodo
iSmatuota O2 koncentracija matavimo galvuteje
procentais. ,Testas islaikytas” rodo paskutine

savitikros data
Testavimo puslapis

HiEw |

4.2.3 Programa - Testavimo puslapis

“Programinés jrangos bandomajame puslapyje
pateikiamas lazeris temperatlros ir sroves tikrinimo
funkcija. Lazeris komponentas turi bati naudojamas
tinkamoje temperaturoje, kad matavimas buaty

5. MATAVIMAS

labai tikslus rezultatus. Neteisingas temperatdros
reguliavimas gali gadinti programine jranga. Tai
aptariama toliau 5.1.1 skirsnis.

5.1 Kasdienés operacijos temperatirai
matuoti ir dujy uzpildymas

“KIEKVIENO PALEIDIMO metu: vartotojas turi
patikrinti temperatlra ir deguonies koncentracija.
Tai uztikrina tinkama “Sparklike Laser” veikima.
Siekiant uztikrinti matavimy kokybe, vartotojui
rekomenduojama kas dvi valandas tikrinti
deguonies koncentracija. Taip pat visada jsitikinkite,
kad matavimo galvutés lango pavirsSius yra Svarus.
Nuvalykite pavirsiy langams skirtu plovikliu.

5.1.1 Temperatiros patikra

Kad baty gauti labai tikslGs matavimo rezultatai,
lazerio komponentas turi buti naudojamas
tinkamoje temperatdroje. Leiskite jrenginiui susilti,
kai programiné jranga veikia 15-30 min. Neteisingai
sureguliavus temperatdrg, gali bati gauti neteisingi
matavimo rezultatai arba atsirasti netikéety
funkcijy. Atlikite toliau nurodytus veiksmus, kad
patikrintumeéte temperatdros reguliavima kiekvieng
karta, kai paleidziate jrenginj.

VirSutiniame  kairiajame programinés jrangos
kampe pasirinkite puslapj ,Test. Paspauskite
mygtuka ,Laser I1&R" (po mygtuku esantis

indikatorius pradeda mirkseéti) ir ZziGrekite:

» Lazeris | (mA)" turi bati 1,7-59 mA, o ,Lazeris
R (kOhm)“ - 5-17 kOhm. Vertés yra tokios
kiekvienam jrenginiui, priklausomai nuo lazerio
Saltinio.

» ,Skaiciai grafike turi bQti isdéstyti vienodai
mazdaug 30-70 tasky atstumug. ZiGrékite
bandymo meniu paveikslélj.

Jei jie teisingi, paspauskite STOP. Indikatorius po
sLaser I&R* mygtuku nustoja mirkseti. Jei tai netinka,
zr. 6.6 skyriaus trik¢iy Salinimo skyriy.

PASTABA: nepamirskite visada paspausti STOP pries
pradedant naudoti lazer| arba tikrinant deguonies
lygj matavimo galvuteje.



5.1.2 Deguonies koncentracijos patikra

Sparklike Laser yra dujy uzpildymo analizatorius;
taciau jis matuoja deguonies absorbcijg iS stiklo
paketo. Kad rodmenys buty teisingi, reikia kuo
geriau pasalinti deguonj i matavimo galvutes. Tai
atliekama praplaunant matavimo galvute, pvz,
argonu arba azotu. Sios dujos véliau vadinamos
praplovimo dujomis.

“PASTABA: Atskiras praplovimo dujy cilindras, dujy
zarna, reguliatorius ir srauto matuoklis reikalingi
norint, kad uzbaigti deguonies koncentracijos
patikrinima. Sios jrangos kartu su jrenginiu néra.

Nustatymy  puslapyje  paspauskite  mygtuka
.Saves patikra“ (angl.Self check). Po mygtuku
esantis indikatorius pradeda mirkséti, o matavimo
galvutés indikatoriaus lemputé uzsidega geltona.
Savikontrolé iSmatuos deguonies koncentracija
matavimo galvutéje ir parodys rezultatg langelyje
po mygtuku. Operatorius gali pradéti naudoti
prietaisg, jei rezultatas yra mazesnis nei 0,1 %.
Jei deguonies koncentracija yra didesneé uz
Sia, programiné jranga pateikia ,Deguonies
koncentracija > 0,1%. Praplaukite prietaisg (iSsamiau
zr. vadova)" jspéjamasis praneSimas ir matavimo
galvutés indikatoriaus lemputés tampa raudonos.
Paskutinés sekmingos savitikros data galite rasti
nustatymy puslapio laukelyje ,Testas atliktas®. Jei
rezultatas yra didesnis nei 0,1%, matavimo galvutéje
yra per daug deguonies, todeél vartotojas turety
nuplauti prietaisa.

Deguonies praplovimas i$ matavimo galvos

» Padekite matavimo galva zemyn matavimo
stiklu ant virSutinés dalies lagamino.

» Dujy uzpildymo anga yra Salia maitinimo
jungiklio. Prie pagrindinio jrenginio prijunkite
praplovimo dujy zarnos jungtj. Prijunkite
praplovimo dujy zarng (6x4mm).

“Jungtis dujy zarnai ir
Zarnai

» Ant zarnos uzneskite sausy ir gryny (> 99,99%)
praplovimo dujy srautg 1-3 I/min (maks. 3 I/min.
ir 1 baras).

» Paspauskite programinés jrangos mygtuka
.Plovimas* (angl.Flushing) (uzsidegs mygtuko
lempute ). Taip atsidarys vidiniai voztuvai ir
praplovimo dujy srautas bus nukreipiamas per
matavimo galvute. Pildymo metu spauskite
mygtuka .Savikontrole“(angl.Self check),
kad patikrintumete koncentracija. Kiekvieno
patikrinimo metu vartotojas turety matyti,
kad koncentracija mazeja. Teskite uzpildyma
tol, kol koncentracija nesumazes ir savitikros
rezultatas bus < 0,1 %. “|renginj galima naudoti,
kol matavimo galvuté plaunama praplovimo
dujomis. Sekmingai paSalinus deguonj is
matavimo galvutes ir pakeitus jj praplovimo
dujomis, dar karta paspauskite mygtuka
“Plovimas” (angl.Flushing), kad uzdarytumete

voztuvus (indikatorius pasisuka isjungti) ir
atjunkite dujy srauta.
PASTABA: Vidine deguonies koncentracija

galima bet kada patikrinti nustatymy puslapyje,
paspaudus mygtuka ,Self check”. Sj patikrinima
rekomenduojama atlikti kas dvi valandas arba
kiekvieng karta, kai jtariate neteisingus rodmenis.
Del bet kokiy problemy zr. 6.7 skyriaus trikCiy
Salinimo skyriy.

5.2 Pagrindinis matavimas

Pasirinkti vienakamerinis (angl.Double 1G) ar
dvikamerinis (angl.Triple IG) SP i§ Pagridninio lango
priklausomai kg matuosite

Tvirtai pridékite matavimo galvutés priekine
pagalvele prie SP. Jrenginj galima paleisti dviem
alternatyviais budais:

» Paspauskite mygtuka ,Pradeti (angl.Start)
tiesiai ant bet kurios matavimo galvutes
rankenos (zr. paveikslelj zemiau).

» Paspauskite mygtuka .Matuoti” (angl.

Paleidimo mygtukas
ant renkenos




Measure) pagrindiniame programines jrangos
puslapyje. Naudokite tik tada, kai jrenginys yra
ant horizontalaus pavirSiaus (zr. paveiksléel|:
Pagrindinis puslapis).
“Vakuuminis siurblys istraukia org tarp matavimo
galvutes ir stiklo, kad jie bdty tvirtai sujungti.
Jei vakuumas prastas, programineé jranga duos
ispejamajj pranesima. Pradéjus matavima
programingje jrangoje pradeda mirkseti ,matavimo*
lemputé. Ant matavimo galvutés indikatorius
iSsiSvies melynai. Laikykite rankas ant rankeny
(jei prietaisas nenaudojamas ant horizontalaus
pavirsiaus).

Priklausomai nuo nustatymuy ir matuojamo lango,
matavimas trunka apie 18-28 sekundes.

Matavimo galvos indikatorius Sviec€ia:

Violetine Sviesa nuolat Prietaisas laukimo rezime

Melyna Sviesa nuolat Matavimas

Meélyna Sviesa mirgsi Traksta vakuumo

Zalia Matavimas atliktas/pabaigta
Melyna Savikontrole vyksta
Geltona Dujy uzpildymo voztuvai
atidaryti
Raudona Raudona
Kai matavimas paruostas, vakuuminis siurblys

sustoja ir matavimo galva atsileidZzia nuo stiklo.
Paruosta (angl.Ready) lenputé jsiSvieCia Zzaliai ir
rezultatai pateikiami ekrane Pagrindiniame lange.

5.3 ISpléstinis matavimas
5.3.1 |galinti skaitiklj

Jei vartotojas jjungé skaitiklj (Nustatymuy puslapis,
angl Settings Page), nurodykite, kiek matavimy
nori atlikti i$ eilés. Pirmiausia pasirinkite skaiciy
Mat. skaic¢iuoti* (angl.Meas.count) laukel]
spustelédami rodykles aukstyn arba zemyn arba
jvesdamireikSme ekranine klaviatura. ,Meas. count”
rekomenduojamas tik tuo atveju, jei matavimas
atliekamas ant horizontaliy pavirsiy.

Tada, jei paspaudziamas mygtukas ,Jjungti
skaitiklj“ (angl.Enable counter), iS eilés atliekami
keli matavimai. |sijungia zalias indikatorius.

PASTABA: Jei vartotojas pakeité bet kurig iS Siy
numatytyjy verciy: i) stiklo ar rémelio storis
ii) matavimo laikas arba iii) skaitiklio busena,
indikatorius ,1$ anksto nustatytas aktyvus* (angl.
Preset Active) pagrindiniame puslapyje matuojant
nusidazo raudonai. Tai vartotojui primena, kad
matavimo nustatymai skiriasi nuo numatytyjy
verCiy. Norédami grazinti visas reikSmes |
numatytasias reikSmes, pagrindiniame puslapyje
paspauskite mygtuka ,Reset” arba pakeiskite

reikSmes atgal rankiniu budu. Paspaudus
mygtuka ,Reset” uztrunka kelias sekundes, kad
visos reiksmes buty grazintos | numatytasias.

5.3.2 Numatytyjy nustatymy redagavimas

Numatytasias reikSmes galima redaguoti
naudojant  jprastas Windows redagavimo
programas, pvz., Notepad. Atminkite, kad uz
numatytyjy nustatymy redagavima atsako pats
vartotojasir ,Sparklike” negali uztikrinti matavimo
rezultaty.

1. Atidaryti failg c\temp\Settings.ini

2. Pakeiskite atitinkamas reiksmes. Atlikite
tai atsargiai, kad netrukdytumete
jrenginio  veikimui.  Saugios redaguoti
vertés yra, pvz. High_limit ir Low_limit
indikatoriaus lemputems Sparklike
Application pagrindiniame puslapyje.

Nerekomenduojama redaguoti kity reiksmiy
nepasikonsultavus su ,Sparklike* produkto
palaikymo tarnyba.

3. I8saugoti ir uzdaryti faila
Sustabdykite ir i$ naujo paleiskite ,Sparklike*
programa, kad galétumete naudoti naujas
nustatymy reikSmes.

5.4 Rezultaty supratimas

Trijy stiklo pakety atveju prietaisas pirmiausia
iSmatuoja bendra abiejy ertmiy verte, tada 1-3ja
ertme, o tada pagal Siuos iSmatuotus rezultatus
apskaiciuoja 2-osios ertmeés dujy kiekj. Todel
2-osios ertmes rezultatai gali buti laikomi
orientaciniais, kas papildo kiekvienos ertmes
informacija.

» Pagrindiniame puslapyje rezultaty laukelyje
pamatykite izoliuojanciy dujy (pvz., argono,
kriptono ar ksenono) koncentracija.
Paspauskite  mygtuka ,Matuoti (angl.
Measure) pagrindiniame programinés
jrangos puslapyje.

» Vienkameriniam stiklo paketui rodomas tik ,1
ertmeé“(angl.Cavity 1) rezultatas.

» Dvikameriniam stiklo paketui rodomi visi trys
rezultatai.

» “Tertmé” (angl.Cavity 1) iSmatuota, “2 ertmé”
(angl.Cavity 2) isskaiciuota

»  “1&2 Ertme vid.” (angl. Cavity 1&2) yra bendras
uzpildyty inertiniy dujy vidurkis jvertinant
abiejy ertmiy storj (svertinis vidurkis)

Patikrinkite, ar stiklo ir ertmés matmenys yra
tokie, kokie jie turéty bati. Jei jy néra, zr. 6.8
skyriaus trik¢iy salinimo skyriy.

PRIMINIMAS: matavimo rezultatai rodomi ekrane,
bet tuo pat metu iSsaugomi jrenginyje: Diskas
(C:)\Temp\Results
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Pagrindinis puslapis su

5.5 Veiksniai, | kuriuos atsizvelgti matuojant

Cia pateikiamas veiksniy, galin&iy turéti jtakos
matavimui, sarasas. Atidziai perskaitykite visg
vadova, kad suprastumeéte, kaip veikia lazerinis
jrenginys.

Uztikrinkite iSmatuoty stikly ir prietaiso langy
pavirsiy Svara.

Atkreipkite demesj, kad didziausias storis yra 51
mm (DGU nuo 1iki 3 pavirsiaus ir TGU 1 iki 5).

Savikontrolé yra mazesné nei 0,1 % deguonies.

Leiskite jrenginiui Silti, kai programiné jranga
veikia, 15-30 minuciy ir nenaudokite jrenginio.
Norint gauti tikslius matavimo rezultatus,
lazerio komponentas turi bdti naudojamas
tinkamoje temperaturoje.

|sitikinkite, kad vakuuminis siurbimas tvirtai
laiko matavimo galvute prie matuojamo stiklo.

Atlikite kelis matavimus tame paciame SP ir
toje pacioje vietoje ir palyginkite rezultatus.
Jei dauguma matavimy yra nuoseklUs, bet
yra isskirtiniy rezultaty, pakartokite matavima.
ISskirtiniai rezultatai gali bati matavimo klaidos.

Jei matavote stiklg su specialia atspindincia
danga (pvz., Low-E), pabandykite matuoti is
nepadengtos puses, kad gautumete geresnj
signala jjutiklj ir tikslesnius rezultatus.

dvikamerinio stiklo paketo
matavimo rezultaty pavyzdziais

Stenkitésmatuotiartiremeliokadisvengtumeéte
stiklo iSlenkimo, nes vakuuminis sugriebimas
ant arkinio stiklo gali bdti sunkesnis.
Pradéjus matavima, vartotojas gali pabandyti
palengvinti vakuuma, tvirtai prispausdamas
matavimo galvute prie stiklo. Jei tai nepadeda,
pirmiausia nuvalykite siurblj sausa Sluoste.
Jei tai nepadeda, antra, pakeiskite vakuuminj
sandariklj nauju, kurj galite rasti i§ atsarginiy
daliy.

|sitikinkite, kad iSmatuoti stiklo ir remelio
storio rezultatai apytiksliai atitinkty numatoma
iSmatuoto SP storj.

Atkreipkite demes|, kad daugiau nei 97 %
dujy pripildymo gali buti sunku uztikrinti del
itin mazos aptinkamo likutinio deguonies
koncentracijos.



6. PROBLEMUY SPRENDIMAS

6.1 Programos perkrovimas

Jei paleidziant sistema neuzsidega indikatoriai ant
matavimo galvutes rankeny (3 skyrius), paleiskite
programa is naujo uzdarydami langa is virsutinio
desiniojo kampo.

Paleiskite programa dukart spusteledami Lazerinés
programines jrangos piktograma darbalaukyje

Jei ,Windows" uzsala ir negalite iSjungti jrenginio,
keleta sekundziy nuolat paspauskite maitinimo S
jungiklj, kad priverstinaiiSjungtumeéte jrenginj. Jei tai Pagrindinis
nepadeda, atidarykite vezimélio déklg ir ISJUNKITE ; —jungiklis korpuso
pagrindinj jungiklj korpuso viduje, zr. — - viduje

6.2 DAQ identifikavimo klaidos
pranesimas

Control Panel
Patikrinkite, ar ,Windows" turi rysj su DAQ:
Windows" darbalaukyje paspauskite piktograma
LPradeti’ >> Windows System" >>  Control Panel”
>> Device Manager”. Turety buti duomeny gavimo
jrenginiai >> USB DAQ

eGalaxTouch

1. Jei randamas USB DAQ (Sis jrenginys veikia

. . L . Microsoft Silverlight
tinkamai): paleiskite ResetNIConfig adresu

C\Program Files (x86)\National Instruments\ Paspauskite ,Start"
Shared\Reset NI Config. Paleidus ResetNIConfig piktograma ,Windows"
bus rodomas jspéjamasis pranesimas, kuriame Matinnal Inctr darbalaukyje
pasirinkite TAIP (anglYes). Tada programa e %

paprasys is naujo paleisti kompiuterj, pasirinkite
Ne (angl.No) ir iSjunkite kompiuterj i$ Windows
operacineés sistemos, o tada jjunkite jj maitinimo
jungikliu.

2. ,Jei USB DAQ nerastas: jrenginys neaktyvus.
Patikrinkite, ar jungties skydelyje deklo vidyje
SvieCia DAQ lempute.

2.1 Jei DAQ Sviesos diodas dega: veikia DAQ
korteles maitinimo Saltinis. Tada iSjunkite
langus ir iS naujo paleiskite jrenginj. Jei tai
neiSsprendzia problemos, susisiekite su
LSparklike” produkto palaikymo komanda,
kad gautumete instrukcijy.

2.2 Jei DAQ Sviesos diodas nedega, susisiekite

su ,Sparklike® gaminiy palaikymo komanda,
kad gautumete instrukcijy.

6.3 Lazerio temperatura arba srové uz
diapazono riby

Jungciy skydelyje patikrinkite, ar zaliai pazymeéta
apskrita keliy kontakty jungtis tvirtai prijungta prie
jungties skydelio. ISjunkite ,Windows", palaukite 20
sekundziy pries paleisdami jrenginj iS naujo.

/7
it 4

Jungciy skydelis, kabeliy
6.4 Valdiklio klaida (angl.Drive error) jungtys ir indikatoriaus
lemputés korpuso viduje

IS jungcCiy skydelio patikrinkite, ar visos apskritos
keliy kontakty jungtys yra tvirtai pritvirtintos.
ISjunkite ,Windows", palaukite 20 sekundziy pries
paleisdami jrenginj iS naujo.
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6.5 Stiklo aptikimo klaidos pranesimas

Jei pasirodo praneSimas ,Stiklo aptikimo klaida“
(angl.Glass Detection Error), patikrinkite, ar iS anksto
nustatytos stiklo ir tarpiklio reikSmeés yra teisingos,
ar prietaisas tvirtai prigludes prie stiklo ir ar jis néra
pakreiptas. Tokiais atvejais gali tekti iSvalyti jrenginio
langa. Jei tai nepadeda, isjunkite ,Windows" ir
palaukite 20 sekundziy prie$ paleisdami jrenginj is
naujo.

Jei pirmiau minéti veiksmai neveikia, klaidos
praneSimas atsiranda dél lazerio signalo trdkumo
detektoriuje. Taip yra del to, kad del dangy per 1
arba 2 SP pavirSius praeina nepakankamas lazerio
Sviesos kiekis. Pabandykite matuoti is kitos pusés.

6.6 Lazerio temperatiros nustatymas

Jei parametrai ir kasdieniy operacijy grafikas (4.2
skyrius) yra neteisingi, pabandykite atlikti Siuos
veiksmus:

» Leiskite prietaisui Silti apie 15 minuciy

» Bandymo puslapyje dar karta paspauskite
mygtuka ,Stop* ir ,Laser I&R", kad is
naujo pradetumete bandymo procesg (zr.
Bandymo puslapio paveikslelj, 4.2.3 skyriy).
Jei rodmenys ar grafikas vis dar neteisingi,
paleiskite programa iS naujo (zr. skyriy
6.1. Programos paleidimas i$ naujo) ir dar
karta paspauskite mygtuka ,Laser I&R".
Noredami gauti informacijos, ziurékite A
paveikslel].

» Jei tai nepadeda, o grafikas vis tiek
neteisingas (tarp 30-70 tasky vienodais
tarpais), tai reiskia, kad lazerio temperatdra
yra neteisinga ir ja reikia koreguoti:
ISbandykite savitikros funkcija Nustatymuy

T

Smailes vienodai

1 ] 1
760 780 800 820 840 8

puslapyje. Turésite informacinj ekrang apie
temperatlros reguliavima lazeriu. ZiGrekite
paveikslélj ,Smailés vienodai*.

Jei lazerio temperatlra pasikeite tiek, kad bandymo
puslapyje ,Laser I&R" testas nematote smailiy, galite
tiksliai sureguliuoti temperatura taip (tai gali padeti
~Sparklike" technine pagalba).

1. Atidaryti faila c\temp\Settings.ini per Windows
Notepad.

2. Pakeiskite kintamojo ,T_fine_tune" reikSme.

Pakeitus reikSme nuo O iki 0,01, smailes bus

perkeltos | mazdaug 5 duomeny taskus.

Naudojant neigiama reiksme (-0,01), smailés

bus perkeltos | priesinga puse.

ISsaugoti ir uzdaryti faila.

4. Atidarykite lazerio programine jranga ir
paleiskite ,Laser I&R" testg iS ,Test" puslapio.
Smailés turéjo pasislinkti pagal kintamajam
nustatyta reikSme.

5. Padidinkite verte tiek, kiek reikia, ir pabandykite
rasti verte, kurioje smailés atstumas yra artimas
mazdaug 50 duomeny taskuy.

6. Patikrinkite,argalutine ,Laser R"verteyraartima
(poroje Simty omuy) ,Rvalue”, nurodyta ,Settings.
ini* faile. Jei ne, gali buti kita deguonies smaile,
artimesne pradinei vertei, bet  kita kryptimi*
(neigiama arba teigiama koregavimo verte).

W

-'||s¢n'-;s Test

Laser | (mA)

1.84

Laser R (kOhm)

9,03
sTOP I

Bandomasis puslapis su
Laser I&R funkcija, STOP ir
smailiy pasiskirstymu




6.7 Vidinio deguonies koncentracijos
problemos

LSparklike Laser” yra dujy uzpildymo analizatorius,
kuris matuoja deguonj stiklo paketo viduje. Norint
uztikrinti teisingus rodmenis, i matavimo galvuteées
vidaus reikia pasalinti deguonj, jj pakei¢iant argonu
arba kitomis praplovimo dujomis, tokiomis kaip
ksenonas ar azotas.

Vidiné  deguonies  koncentracija  tikrinama
programinés = jrangos nustatymy puslapyje,
paspaudus mygtuka ,Self check”. Bandydamas
vidinj deguonies lygj arba uzpildydamas argona,
operatorius gali susidurti su tokiomis situacijomis

Vidinés deguonies koncentracijos rezultatas
nevirsija 0,1 %, kaip reikalaujama. Paprastai vidinis
deguonies koncentracijos lygis turety nukristi
Zemiau 0,1 % mazdaug per 20 minuciy po plovimo
laiko. Jei deguonies lygis nusistovi iki vertés,
virSijancios 0,1 % ir nemazeja, patikrinkite, ar:

» skalavimo dujos yra grynos (>99,99%
argono)

» yra slégis ir debitas 1-3 I/min (daugiausia 3

[ Laser Portable 3.0a.i

6.8 Matavimo problemos

Jei gaunami netikéti nenuoseklUs rodmenys,
patikrinkite Siuos dalykus:

» Lazerio temperatlra
» Vidinio deguonies koncentracija

» Vakuuminis siurblys tvirtai laiko matavimo
galvute prie iSmatuojamo stiklo

» Stiklo ir remeliy storis yra mazdaug pagal
teisinga numatoma storj

» Bandykite iSmatuoti arti remelio

» Atlikite kelis matavimus su tuo paciu SP
ir palyginkite rezultatus. Jei dauguma
matavimy yra nuoseklUs, bet yra iSskirtiniy
rezultaty, pakartokite matavima. ISskirtiniai
rezultatai gali bati matavimo klaidos.

» Jei yra speciali atspindinti danga
(pvz., Low-E), pabandykite matuoti is
nepadengtos puses, kad gautumete
geresnj signala | jutikl] ir gautumete
tikslesnius rezultatus.

» Jei vakuumas tvirtai neprilaiko matavimo

I/min!)

» Programineésjrangos nustatymy puslapyje
jjungtas mygtukas ,Praplovimas” (Angl.

Flushing)
» Kelis kartus létai pasukite matavimo
galvute aukstyn kojomis, kad

pasalintumeéte deguonj (kitaip matavimo
galvute laikykite vertikaliai ant laikiklio)

» Jei visa tai gerai, bet problema islieka,
susisiekite su service@sparklike.com deél
tolesnés pagalbos.

Vidinés deguonies koncentracijos rezultatas
nukrenta Zemiau 0,1%, taciau ,Saves
patikrinimo” (angl.Self check) rezultatai labai
skiriasi. Kairezultatasyra labaizemas, mazdaug
0,01-0,05%, operatorius gali pastebéti kai

kuriuos ,saves patikrinimo” rodmeny pokycius,
todel kai kurie rodmenys gali bdti net > 0,1%.
Tai normalu, nes koncentracija tokia maza,
kad kartais matavimo triukSmas gali svyruoti.
Svarbu tai, kad dauguma ,Saves patikrinimo*
matavimy yra < 0,1%, kaip reikalaujama.

Nustatymy puslapis po
savitikros

23/10/2020

galvutes prie stiklo, jsitikinkite, kad SP
pavirSius néra pernelyg sulenktas, kad
iSvengtumete tinkamo kontakto. Pradejus
matavima, vartotojas gali pabandyti
palengvinti vakuuma, tvirtai prispausdamas
matavimo galvute prie stiklo. Jei tai
nepadeda, pakeiskite siurblj nauju, kurj
galite rasti is atsarginiy daliy

» Jei stiklo ar tarpiklio storis rodomas
neteisingai, matavimas atliekamas is
neteisingos vietos ir rezultatai néra teisingi.
Jrenginio  naudotojas gali pabandyti
padéti  analizei nustatymy  puslapio
iSskleidziamajame stiklo ir rémelio storio
meniu pateikdamas iS anksto nustatytas
vertes. Kaivartotojas pateikia Sig informacija,
programiné jranga gali lengviau nustatyti
tinkamas matavimo vietas

Jei problemos islieka, susisiekite su

service@sparklike.com. Be to, bukite pasirenge

turéti SP  struktdros informacija, dangos
charakteristikas ir matavimy duomeny faila.


mailto:service%40sparklike.com?subject=LP%202.1%20manual%20measurement%20problems%20
mailto:service%40sparklike.com?subject=

7. SERVISAS IR APTARNAVIMAS

7.1 Kalibravimas

Norint uztikrinti matavimo tiksluma, Sparklike Laser
Portable 2.1 turi buti kalibruojamas ir priziGrimas
kasmet.

Norédami paprasyti kalibravimo ir (arba) priezitros,
susisiekite su ,Sparklike" aptarnavimo centru
sparklike.com/en/maintenance-and-calibration/.

7.2 Techniné pagalba naudojant nuotolinj
rysj

LSparklike" gali pasitlyti nuotoline technine pagalba,
naudodama ,TeamViewer” programa. Prijunkite
jrenginj prie interneto naudodami eterneto kabel;.
Ethernet jungtis yra veZzimélio korpuso viduje
esanciame jungciy skydelyje. Susisiekite su Sparklike
service@sparklike.com kad atidarytumeéte nuotolinj
rysj techninei pagalbai gauti.

7.3 Pakavimas ir iSsiuntimas

Sparklike Laser Portable 2.1 yra jautrus matavimo
prietaisas ir prietaisas turi bati tinkamai supakuotas,
kad bty uztikrintas saugus siuntimas. Kai prietaisas
buvo iSsiystas, vartotojas gavo transportavimo déze
ir dvi pakavimo putas. Pirmasias putas uzdeékite
ant transportavimo deézutés apacios ir pagrindinio
jrenginio. Po to nustatykite antra puta ir jdekite
matavimo galvute, 12 coliy jutiklinj ekrang ir
ekrano laikiklj su kitomis dalimis. Apsilankykite
adresu sparklike.com/guidance/lp kad gautumeéte
instrukcijas, kaip supakuoti jrenginj transportavimui.

Matavimo galvutés langas jautrus jbrézimams. Jei
matavimo galvutés langel reikia valyti, naudokite
subtiliems optiniams prietaisams skirtas medziagas
ir tirpiklius.

Ethernet jungties vieta
vezimélio jungciy skydelyje

Prietaiso pakavimas ant paletés


http://sparklike.com/en/care-and-maintenance/calibration 
mailto:service%40sparklike.com?subject=LP%202.1%20Remote%20connection
http://sparklike.com/guidance/lp

8. TECHNINE SPECIFIKACIJA

ISoriniai matmenys (ilgis x
aukstis x plotis)

Pagrindinis prietaisas 420 x 585 x 325 mm

Matavimo galva 320 x 310 x 195 mm

Prietaisas darbo metu 420 x 1300 x 390 mm (maksimalus darbinis aukstis)

Matavimo galvos 1,8 m
kabelis
Maitinimo jtampa ir daznis |vestis 110-120 VAC, 220-240 VAC / 50-60 Hz +10%

(zr. gaminio etikete ant tinklo
jungties)

ARBA (jeigu reikia) 100-240 VAC / 50-60 Hz

Elektros suvartojimas

Max 250 W

Pajungimo kabelis/ Galios
kabelis

5m

Svoris

Pagrindinis prietaisas 22 kg

Matavimo galvos 6 kg

Darbo salygos

+5 - +40 °C, naudoti tik viduje

Drégmeé 20-80%
Aukstis virs juros lygio iki 2000m
Storio matavimo tikslumas +50 um*
Atsikartojimas dujy matavimo  +2 % ***

Matavimo laikas

18-28 s (priklausomai nuo nustatymuy ir SP struktdros)

Maksimalus SP storis

51 mm (nuo pavirsiaus 1iki pavrisiaus 3 - vienkameriniame SP, nuo pavirsiaus 1 iki
pavriSiaus 5 - dvikameriniame SP)

Mnimalus panelés storis

2mm

Jungtys 4x circular multipin connector, RJ-45, 2x USB 2.0, VAC Power (C14), HDMI, Display
Power output

Ekranas 12" HD Touch Screen

Programa Windows 10, Laser Software by Sparklike (jeina)

Duomeny uzkrovimo
galimybé

SSD Storage (232 GB), USB/Network transfer

*Tipineé SP sudetis

**Kad buty galiojantis 95 % pasikliautinasis intervalas, reikia atlikti maziausiai 30 matavimy
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