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POZNAMKY

» Neumistujte zarizeni tak, aby bylo obtizné dosahnout na » Nikdy neproplachujte zarizeni proudem vzduchu vysSim
napajeci kabel. nez 3L/min (kapitola 3.2)

» Pokud je zafizeni pouzivano zpusobem, ktery vyrobce » Pro zajisténi presnosti méreni Laseru je treba ho jednou
neuved|, mUze byt ohroZzena bezpecnostni ochrana rocné kalibrovat.
zarizeni.

» Neopravnéné upravy nebo vymeény soucasti jsou zakazany.

» Nenahrazujte odpojitelné napajeci kabely za jiné Rusi se tim zaruka a muze dojit k ohrozeni uzivatele.

nevhodné. Ohledné udrzby se obratte na servisni partnery Sparklike Oy

. e . e .. . nebo pfimo Sparklike Oy.
»  Vzdy se ujistéte, Ze pouzivate bezpecné uzemnénou

zasuvku s bezpecné uzemnénym sitovym napajecim
kabelem pro pripojeni sitového napajeni.

echnologie Sparklike od roku 2000




1. SPECIFIKACE SPARKLIKE LASERU

Klasifikace Laseru

Zarizeni typu Sparklike Laser vyuziva

jako zdroj svétla VCSEL (Vertical-Cavity-
Surface-Emitting-Laser). Podle predpist je
VCSEL testovan treti stranou jako laserovy
produkt tridy 1 (SGS-CSTC Standards
Technical Services Co. Ltd., zkuSebni
zprava GZES150500576331)

CLASS 1
Laser product

Laser tridy 1

Nevyzaruje laserové zareni na znamych urovnich
nebezpeci. UzZivatelé laserovych vyrobku tridy 1 jsou
zpravidla vynati z kontroly radiacniho nebezpeci
béhem provozu a udrzby. Laser tFidy 1 je za béZznych

provoznich podminek bezpecny pro oci.

2. ZAPNUTI SPARKLIKE LASERU

Specifikace Sparklike Laseru

VInova délka: 760 nm
Max. opticky vystupni vykon: 3 mW
Max. jednotlivy opticky vystupni vykon: 0,6 mW
Klasifikace: trida 3B
Viditelnost: NIR (Blizko infracervenému)

Normy a regulace

IEC 60825-1: 2014 (Treti vydani)

Po pfipojeni vSech kabell zapnéte zafizeni sitovym
vypinacem na hlavni jednotce. Spusti se systém
Windows a rozsviti modré svétlo okolo vypinace. Po
spusténi systému Windows spustte Laser Software od
spole¢nosti Sparklike. Na méfici hlavé se rozsviti diody
na rukojetich.

Po spusténi softwaru se rozsviti diody na spojich ruko-
jeti méfrici hlavy.

POZNAMKA: Kdyz je zafizeni zapnuté, spustte soft-
ware a pockejte na zahrati cca 15 - 30 minut.
Umistéte méfici hlavu na drzak na horni ¢ast zarizeni.
Nezapomente uzamknout hlavu na misté zamykacim
kolikem

‘

Spoustéci tlacitko na hlavni
jednotce

Hlavni vypina¢ ma indikaéni diodu:

[ ] Cervené svétlo sviti Napéti baterie je nizké ale
Sparklike software bézi

[ ] Zelené svétlo sviti Sparklike software bézi

—j+j— Modré svétlo blika Zarizeni je v Usporném rezimu

g+g Cervené svétlo blika Teplota driveru Laseru je prilis
vysoka

g+g Cervené a modré svétlo Teplota driveru Laseru je pfilis

-j+j— stfidavé blika nizka (chyba senzoru)

O Nesviti nic Baterie je vypnuta

Uzamknuti kolikem a
indikacéni diody na rukojetich



3. ZACINAME

3.1 Zapnuti zarizeni

QOdstrante ochrannou folii ze sklenéného okna mérici
hlavy.

3.2 Funkcionality softwaru

Nasledujici kapitoly se zabyvaji kazdou strankou
softwaru - hlavni strankou, strdnkou nastaveni a
zkusSebni strankou - jejich funkcemi.

Tlacitko "MEASURE" na hlavni strané zahaji méreni.
Méreni lze také spustit pfimo z méfici hlavy. Dalsi infor-
mace o méreni naleznete v kapitole 4.

3.2.1 Software - Hlavni strana

Hlavni strana softwaru zahrnuje nasledujici funkce:
Misto pro pridani uzivatelskych poznamek, vybér mezi
meérenim dvoj nebo trojskel a zobrazovani ziskanych
vysledkd.

1.  MdUzete psat text, ktery ma byt pfidan k vysledkdm
méreni pomoci klavesnice na obrazovce, ktera se
nachazi v panelu uloh systému Windows. Tato
informace se ulozi do souboru spolu s vasimi
vysledky. Pouzijte textové pole s oznacenim "User
comment" na hlavni strance. Lze zde pouzit ctecku
¢arovych koda.

2. Meéreni dvojskla je nastaveno jako vychozi, coz
ukazuje zelena kontrolka u "Double IG". Chcete-li
meérit trojskla, posunte tlacitko na levé strané hlavni
stranky. Rozsviti se kontrolka "Triple IG".
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3. Stisknutim tlacitka ,MEASURE" zahdjite méreni.
B&hem méfeni blika indikator ,MERENI“. Po
dokonceni méreni se rozsviti indikator ,READY" a
vysledky méreni uvidite na pravé strané obrazovky.

4.  Uprostred uvidite vysledky méreni. MUzete také
sledovat vysledky sily skla a prostoru mezi skly,
stejné jako celkovou tloustku IS. Tyto hodnoty
ziskate az kdyz se vypocitd koncentrace plynu.

5. Chcete-li vratit vSechny hodnoty zpét na vychozi,
stisknéte tlacitko ,RESET" nebo hodnoty zmérnte
ruc¢né. Po stisknuti tlacitka ,RESET" trva nékolik
sekund, nez se vSechny hodnoty vrati zpét na
vychozi.

Aby bylo mozné |épe interpretovat vysledky, jsou vedle
nich tri kontrolni svétla, ktera jsou také na obrazku
hlavni strany. Vysledky se zobrazi po dokonceni méreni.
Pokud jsou vysledky méfeni plynt nad horni mezni
hodnotou, rozsviti se zelena kontrolka vedle méreného
vysledku. Pokud je vysledek mezi hornim a spodnim
limitem, rozsviti se Zluta kontrolka a pokud je vysledek
pod spodnim limitem, rozsviti se Cervena kontrolka.
Tyto limity Ize definovat na strané nastaveni. Pokyny,
jak postupovat, naleznete v nasledujici kapitole Strana
nastaveni.

Main page



3.2.2 Uzivatelské prostredi - Strana nastaveni

Strana nastaveni softwaru zahrnuje nasledujici funkce:
definovani sily skla a ramecku, nastaveni ¢asu méreni,
nastaveni zafizeni pro nékolik méreni v fadé a prove-
deni kontroly vnitfni koncentrace kysliku v méfici hlavé.

Rozbalovaci pole pro "GLASS" a "SPACER" slouzi k tomu,
aby pomohly softwaru identifikovat spravné rozmeéry a
umoznily méfeni skel a rdmeckd mimo vychozi hodnoty
softwaru. Jako standardni se oznacuiji tloustky skla

mezi 3 a 13 mm a tloustky rdmeckd od 6 do 24 mm. PFi
pouziti rozbalovacich poli je operator schopen mérit
skla od 2 do 23 mm a rdmecky od 4 do 40 mm. Pri
pouziti prednastavené hodnoty v rozbalovacich polich
software identifikuje tloustku skla a mezery v rozmezi =
1T mm pro kazdou danou hodnotu.

Rozbalovaci pole "MEASUREMENT TIME" oznacuje
Cas shromazd'ovani dat z jedné mezery v rozmezi 2-5
sekund. Pro vétsi presnost je doporucena delsi doba
meéreni. Vychozi hodnota je 5s.

Pokud aktivujete tlaCitko "ENABLE COUNTER", je mozné
provést nékolik méreni v fadé. Lze to provést stisknutim
tlacitka. Zapne se zelené svétlo.

Pro lepsi interpretaci vysledkd jsou vedle vysledku
zobrazeny tri indikatory, které jsou zobrazeny na hlavni
strané. V souladu s mistnimi pozadavky mdze uzivatel
nastavit tyto hodnoty prostrednictvim nastaveni hodnot
"Horni limit" a "Spodni limit" kliknutim nahoru nebo
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dold nebo pomoci klavesnice na obrazovce pro zadani
pozadované hodnoty. Jak je uvedeno v predchozi kapi-
tole, i) pokud jsou vysledky méreni plynu nad horni hod-
notou, rozsviti se zelena kontrolka, ii) pokud je vysledek
mezi hornim a spodnim limitem, sviti Zlut3, iii) vysledek
je pod spodnim limitem, sviti cervena.

Pro pfistup k dennim vysledkiim méreni kliknéte na
tlacitko Vysledky "Otevrit".

POZNAMKA: Vysledky méfeni se zobrazuji na obrazovce,
ale soucasné se ukladaji do zafizeni a jsou pfristupné

v Prizkumniku Windows: Computer \ Local Disc (C:) \
Temp \ Results

“ “ u

Hlaseni “Plnéni plynem" “Autokontrola“ “Koncentrace
0O2“a “Test probéhl Uuspésné” (6) se tykaji Cisténi kysliku
v méfici hlavé (popsano nize v ¢asti 4.1.2). ,Koncentrace
02" udava namérenou koncentraci O2 uvniti mérici
hlavy v procentech. ,Test probéhl“ ukazuje posledni

datum, kdy byla provedena autokontrola. “

Strana nastaveni



3.2.3 Strana Test

Testovaci strana softwaru poskytuje funkci kontroly
teploty a napéti laseru. Soucasti musi byt provozovany
pfi spravné teploté, aby poskytly vysoce presné vysledky
mérfeni. Nespravné nastaveni teploty mtze software
poskodit. To je popsano nize v ¢asti 4.1.1.
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Main | Settings ~ Test

Laser I&R

Laser | (mA)
1,84

Laser R (kOhm)
9,03

STOP

T 0 D 0 0 0 0 D 0 0 0 0 g 0
1000 1020 1040 1060 1080 1100 1120 1740 1160 1180 1200 1220 1240 1260

Strana test

4. MERENI

4.1 Denni ¢innosti pro kontrolu naplnéni
plynem

PRI KAZDEM ZAPNUTI: Nechejte pfistroj zahfat 15-20
minut. Uzivatel by mél zkontrolovat teplotu a koncen-
traci kysliku kazdé 2 hodiny. Tim zajisti spravnou funkci
Sparklike Laseru.

4.1.1 Kontrola teploty

Soucasti Laseru musi byt provozovany pfi spravné
teploté, aby bylo dosazeno presnych vysledkld méreni.
Nespravné nastaveni teploty mtze mit za nasledek ne-
spravné vysledky méreni nebo neocekdvané fungovani.
Pri kazdém spusténi pristroje provedte nasledujici kroky
k otestovani nastaveni teploty.

Z levého horniho rohu vyberte stranu Test. Stisknéte
tlacitko "Laser I&R" (indikator zacne blikat) a zobrazi se
nasleduijici:

» "Laser | (mA)" by mélo byt17 - 59 mA a "Laser R
(kOhm)" by mélo byt 5 - 17 kOhm.) Hodnota je
specifickd pro kazdé zafrizeni.

» Udaje na grafu by mély mit nejméné 15 bodu.
Optimalni vzdalenost je rovhomérné rozmisténa s
rozteci 50 bodU. Viz obrazek Test menu.

Pokud jsou udajé spravné, stisknéte Stop. Indikator
prestane blikat. Pokud ne, prejdéte ke kapitole 5.6.

POZNAMKA: vzdy stisknéte tlagitko STOP pfed zacat-
kem meéreni nebo pred kontrolou stavu kysliku v
meéfici hlavée.



4.1.2 Kontrola koncentrace kysliku

Sparklike Laser je analyzator naplnéni plynem, ale méri
mnozstvi kysliku. Pro spravné odecty musi byt kyslik
uvniti méfici hlavy odstranén. To se provadi proplach-
nutim méfici hlavy argonem / xenonem / dusikem. Tyto

plyny jsou pozdé&ji oznac¢ovany jako proplachovaci plyny.

POZNAMKA: Ke kontrole koncentrace kysliku je tieba
separatni naddoba s plynem, hadice a regulator + mérak
prdtoku. Tyto nejsou soucasti dodavky.

Na strané nastaveni stisknéte tlac¢itko "Self check".

Tim se zméri koncentrace kysliku uvnitf méfici hlavy

a vysledek se zobrazi ve poli pod tlacitkem. Operator
muze zacit pouzivat zafizeni, pokud je vysledek nizsi
nez 0,1%. Pokud je vysledek vyssi nez 0,1%, je uvnitr
meéfici hlavy pfilis kysliku. Software ukaze zpravu, ze je
treba provést proplach. Indikator na mérici hlavé sviti
cerveneé. Termin posledni Uuspésné kontroly naleznete v
poli Test passed na strané Nastaveni.

Proplach kysliku z méfici hlavy

»  Umistéte mérici hlavu do drzaku na prepravnim
kufru.

»  Vstup pro privod plynu je umistén vedle
spoustéciho tlacitka. Pripojte konektor hadice
(6x4mm) do hlavni jednotky.

»  Pouzijte suchy a Cisty (> 99,9%) proplachovaci plyn
s pratokem 1 - 3 |/min.

Konektor pro proplach
mé¥ici hlavy a hadice

» Stisknéte tlac¢itko "Gas fill" (kontrolka se rozsviti). Tim
se oteviou vnitfni ventily a pritok proplachovaciho
plynu bude veden do mérici hlavy. BEéhem
proplachovani stisknéte tlacitko "Self check"

a zkontrolujte koncentraci. Pfi kazdé kontrole
byste méli vidét snizeni koncentrace. Pokracujte
v proplachu, dokud koncentrace nebude nizsi a
vysledek <0,1%. Po uspésném odstranéni kysliku
z mé¥ici hlavy stisknéte tlacCitko "Gas fill", abyste
uzavreli ventily (kontrolka se zhasne) a odpojte
hadici s plynem. Zafizeni pak mUze byt pouzito.

POZNAMKA: Vnitini koncentraci kysliku Ize kdykoli tes-
tovat pomoci nastaveni stisknutim tlacitka "SelfCheck".
Doporucuje se provadét tuto kontrolu kazdé 2 hodiny
nebo pokazdé, kdyz mate podezreni na nespravna
mérfeni. Redeni problému najdete v kapitole 5.7.

4.2 Zaklady méreni
Zvolte na hlavni strané “Double IG” nebo “Triple IG” pro
méreni dvojskel nebo trojskel.

Umistéte predni polstar mérici hlavy pevné na sklo.
Zafizeni |ze spustit dvéma zpUsoby:

»  Stisknéte tlacitko "Start" pfimo na kterékoliv rukojeti
zarfizeni. (obrazek nize)

»  Stisknéte tlac¢itko "Measure" na hlavni strané v
softwaru. Takto spustte pouze je-li méfici hlava
bezpecné umisténa vodorovné na skle. (viz obr.
Hlavni strana)

Tlacitko start na
rukojeti



Vakuum prisava mérici hlavu na sklo. Na displeji zacne
blikat kontrolka "Méreni". Pokud je vakuum slabé, soft-
ware na to upozorni. Pokud je vSe v poradku, indikacni
diody na méfici hlavé budou modré. Drzte ruce na ruko-
jeti pokud neni hlava v horizontalni poloze!

Indikacni diody na mé¥ici hlavé

) RGzové svétlo sviti Zafizeni v Usporném modu
) Modré svétlo sviti Méfeni
~& | Modré svétlo blika Chybi vakuum

o

) Zelena Méfeni bude koncit / hotovo
) Modra Samokontrola v béhu

Zluta Ventily plynu otevieny
® | Cervena Chyba

Méreni trva priblizné 18 - 28 sekund v zavislosti na
nastaveni a méfreném skle. Po dokonceni méreni se
vakuum zastavi a mérici hlava se uvolni od skla. In-
dikator "Ready" i diody se rozsviti zelené a vysledky se
zobrazi na displeji.

- »

4.3 Pokrocilé méreni
4.3.1 Povolit pocitadlo

Pokud jste aktivovali "counter’, oznacte, kolik méreni
chcete v radé. Zvolte pocet "Meas. count" klepnutim na
Sipky nahoru a dold nebo zaddnim hodnoty pomoci
klavesnice na obrazovce. Tato funkce je vhodna hlavné
pro horizontalni méreni.

Pokud aktivujete tlacitko "Enable counter", je mozné
provést nékolik méreni v radé. Lze to provést stisknutim
tlacitka. Zapne se zelené svétlo.

POZNAMKA: Pokud uzivatel zménil nékterou z nasledu-
jicich vychozich hodnot: i) silu skla nebo rdmecku ii)

¢as méreni nebo iii) stav counteru, indikator na hlavni
strané se pfi méreni zméni na cervenou. To uzivateli
pfipoming, Ze nastaveni méreni se lisi od vychozich
hodnot. Chcete-li vratit vSechny hodnoty zpét na

vychozi hodnoty, stisknéte tlacitko "Reset" na hlavni

strané nebo ru¢né zménte hodnoty.

4.3.2 Uprava vychoziho nastaveni

Vychozi nastaveni Ize upravovat pouzitim béznych Win-
dows aplikaci jako napf. Notepad.

1. Otevrete c:\temp\Settings.ini

2. Zménte pozadované hodnoty. Udélejte to uvazlive,
abyste nezasahli do fungovani zarizeni. Bezpecné
hodnoty pro Upravy jsou napf. High_limit a
low_limit pro semafor na hlavni strance aplikace
Sparklike. Nedoporucuje se ménit jiné hodnoty bez
predchozi konzultace se Sparklike.

3. Ulozte a zavrete soubor

4. Restartujte Sparklike aplikaci

4.4 Vysvétleni vysledkt

U trojskel méfri zafizeni nejprve celkovou hodnotu

obou komor, poté 1. komoru a pak na zakladé téchto
namérenych vysledku vypocita obsah plynu ve druhé
komore. Vysledky 2. komory tedy Ize povazovat za orien-
tacni, doplnuji informace o obou komorach.

» Podivejte se na koncentraci izolacniho plynu (jako je
argon, krypton nebo xenon) ve vysledkovych polich
na hlavni strance.

» Prodvojskla se zorazuje pouze komora €. 1.

»  Pro trojskla se zobrazuji vSechny tfi vysledky.

» Komoralje zméfena, komora 2 je vypocitana.

» Prdmér komor1a 2 je jejich celkové naplnéni, které
bere v Uvahu silu rdmecku (vazeny prameér).

»  Presnost méreni je definovana technickymi
specifikacemi Laseru na konci tohoto manualu.




Zkontrolujte, zda jsou rozméry skla a komory tak-

ové, jaké by mély byt. Pokud nejsou, prectéte si cast

o feSeni problému - kapitola 5.8.

Hlavni stranka s vysledky

méreni vzorku trojskla
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User comment

| Ciear |
Measuring
O
Ready
0
(@) Preset Active
Triple IG O

Mmure

5. RESENi PROBLEMU

5.1 Restart programu

Pokud se pri spusténi systému nerozsviti kontrolky na

rukojetich mérici hlavy (kapitola 2), restartujte program

zavienim okna v pravém hornim rohu.

Spustte program poklepanim na ikonu softwaru Laser

na plose.

Pokud systém Windows zamrzne a nemUzete zafizeni

vyphout, stisknutim vypinace na nékolik sekund vy-

nutite vypnuti. Pokud to nepomuze, oteviete kufr a

odpojte baterii od spinace uvnitf, viz obrazek.

5.2 Chybova zprava identifikace DAQ

Zkontrolujte, zda ma Windows pfipojeni k DAQ: Na
plose Windows stisknéte ikonu ,Start” >> Systém Win-
dows >> Ovladaci panely >> Spravce zarizeni. Méla by
existovat zarizeni pro sbér dat >> USB DAQ.

Glass 1

I 3,94
Spacer 1
I 11,04
Glass 2

I 2,84
Spacer 2

I 10,76

Glass 3

I 6,64

Total thickness

I 35,23

PRIPOMENUTI: Vysledky méfeni se zobrazuji na obra-
zovce, ale soucasné se ukladaji do vaseho zafizeni: Disc
(C:\Temp\Results

EAsparklike

o1.7 B
226 000

Cavity 1&2 avg.

921 U0

Paint

¥4 Control Panel

eGalaxTouch

Microsoft Silverligh

Matinnal Inctniments

2>

)

BATTERY SWITCH

Spinac baterie

uvnitr kufru

Na plose systému Windows

stisknéte ikonu ,Start*

» 8 Al d




1. Pokud je nalezen USB DAQ (Toto zafizeni funguje
spravné): Spustte ResetNIConfig v C:\ Program Files
(x86) \ National Instruments\ Shared \ Reset NI
Config. Po spusténi ResetNIConfig budete pozadani
o restart PC. Zvolte NO a pak pocitac¢ vypnéte z
hlavni nabidky Windows. Zapnéte zas hlavnim
vypinacem.

2. Pokud USB DAQ nebyl nalezen: zarizeni je neaktivni.
Zkontrolujte, zda sviti kontrolka DAQ na panelu
konektord uvnitf kufru.

2.1 Pokud DAQ dioda sviti, USB spojeni je v
poradku. Poté zavrete Windows a restartujte
zafizeni. Pokud to problém nevyresi, pozadejte o
podporu produktu Sparklike.

2.2 Pokud DAQ dioda nesviti, kontaktujte podporu
Sparklike pro dalsi postup.

Panel konektord, kabelové
pripojky a kontrolky uvnitr
kufru

5.3 Teplota laseru nebo proud mimo rozsah

Na panelu konektorl zkontrolujte, zda je kruhovy mul-
tipinovy konektor se zelenym Stitkem pevné pripojen
k panelu konektorl. Vypnéte Windows a pred restar-
tovanim zafrizeni pockejte 20 sekund.

5.4 Chyba disku

Na panelu konektorl zkontrolujte, zda jsou vsechny

kruhové multipin konektory pevné pfipojeny. Vypnéte
Windows a pred restartovanim zarizeni pockejte 20
sekund.

Stejné

vrcholky

5.5 Chyba detekce skla

Pokud se zobrazi zprava ,Chyba detekce skla“, zkontro-
lujte, zda jsou prednastavené hodnoty skla a rdmecku
spravné, zda je zafizeni pevné proti sklu a zda neni nak-
lonéno. V téchto pripadech bude mozna nutné vycistit
okno hlavy zafizeni. Pokud to nepomUze, vypnéte Win-
dows a pred restartovanim zarizeni pockejte 20 sekund.

Pokud vyse uvedené ukony nefunguji, chybova zprava je
zpUsobena nedostatkem laserového signalu na detek-
toru. To je zpUsobeno nedostate¢nym mnozstvim lase-
rového svétla prochazejiciho povrchy 1 nebo 2 na IGU v
dUsledku coatingu. Zkuste méfit z druhé strany.

5.6 Nastavovani teploty Laseru

Pokud jsou parametry a graf (kapitola 3.2) nespravné,
vyzkousejte nasledujici akce:

» Nechte zarizeni zahrat na 15 minut

» Stisknéte tlacitko ,Stop“ a poté tlacitko ,Laser I&R"
na testovaci strance - restartujete tak testovaci
proces (viz obrazek Testovaci stranka, kapitola 3.2.3.).
Pokud jsou hodnoty nebo graf stale nespravné,
restartujte program (viz kapitola 5.1) a stisknéte
znovu tlacitko ,Laser I&R". Viz obrazek A.

»  Stisknéte tlac¢itko ,Stop” a poté tlacitko ,Laser I&R*
na testovaci strance - restartujete tak testovaci
proces (viz obrazek Testovaci stranka, kapitola 3.2.3.).
Pokud jsou hodnoty nebo graf stale nespravné,
restartujte program (viz kapitola 5.1.) a stisknéte
znovu tlacitko ,Laser I&R". Viz obrazek A.

Pokud se teplota laseru zménila natolik, Ze v testovaci
strdnce ,Laser I&R" nevidite vrcholky, mUzete teplotu
doladit nasledujicim zplsobem (v tom vam muze po-
moci technicka podpora Sparklike).
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1. Otevrete soubor c:\ temp \ Settings.ini v programu

Windows Poznamkovy blok.

2. Zménte hodnotu proménné T fine_tune“. Zménou
hodnoty z O na 0,01 posunete vrcholky grafu o
priblizné 5 datovych bodu. Pouziti zaporné hodnoty
(-0,01) posune vrcholy do opac¢ného sméru.

3. Ulozte a zavrete soubor.
4. Otevrete laser software a na strance ,Test” spustte

test ,Laser I&R". Vrcholky by se mély pohybovat
podle hodnoty, kterou jste nastavili.

1 Laser Porteble 2.0a.vi
Main | Settings  Test

Laser I&R

Testovaci stranka s
funkci Laser I&R, STOP a patrlimA)
zobrazenim vrcholkd 1,84
Laser R (kOhm)
9,03

STOP

5.7 Problémy s vnitini koncentraci kysliku

Sparklike Laser je analyzator plnéni plynem, ktery
pracuje na principu méreni kysliku uvnitf izola¢niho
skla. Pro zajisténi spravnych odectl je tfeba z méfici
hlavy odstranit kyslik vymeénou za argon nebo jiny pro-
plachovaci plyn, jako je xenon nebo dusik.

Interni koncentrace kysliku se testuje na strance nas-
taveni stisknutim tlac¢itka ,Samokontrola“. Pfi testovani
vhitfni hladiny kysliku nebo pfi plnéni argonu muze
obsluha narazit na nasleduijici situace:

Vysledek vnitini koncentrace kysliku neklesne pod 0,1%.
Normalné by méla vnitini koncentrace kysliku klesnout
pod 0,1% béhem asi 20 minut proplachovani. Pokud se

0,025+,

0,015
0,01}
0,005-]

0,005}
0,015

-0,025-

-0,03-]

0,0375-1

5. Zvyste hodnotu podle potreby a zkuste najit
hodnotu, kde je vzdalenost vrcholt blizka 50
datovym bodUim.

6. Zkontrolujte, zda je kone¢na hodnota ,Laser R*
blizka (v intervalu nékolika stovek Ohmt) hodnoté
,Rvalue” uvedené v souboru ,Settings.ini“. Pokud
ne, mUze existovat dalsi kyslikovy vrcholek blize
plvodni hodnoté, ale ,v jiném sméru” (zdporna

nebo kladna hodnota nastaveni).

0-
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hladina kysliku ustali na hodnoté vyssi nez 0,1% a nekle-
sne, zkontrolujte prosim:

» pouzity proplachovaci plyn je Cisty (> 99,9% argon)

v

je dostatecny tlak a pratok je 1-3 I/min (maximalné
3 |/min)

v

na strance nastaveni softwaru je aktivovano tlac¢itko
plnéni plynu

v

nékolikrat pomalu otacejte méfici hlavou vzhiru
nohama, abyste pomohli odstranit kyslik (jinak
meéjte méfici hlavu svisle na drzaku)

» Pokud je vie v poradku, ale problém pretrvava,
pozadejte o dalsi pomoc na adrese sparklike@

sparklike.com.




Vysledek vnitini koncentrace kysliku klesne pod 0,1%,
ale ve vysledcich ,Autokontroly” jsou znacné rozdily.
Jakmile je vysledek velmi nizky, kolem 0,01-0,05%,
operator muze vidét urcité odchylky v hodnotach
,Samokontroly*, takze nékteré hodnoty mohou byt

[l Leser Portable 3.0a.vi

5.8 Problémy s mérenim

Pokud jsou zobrazovany neocekavané nebo nekonz-
istentni hodnoty méreni, zkontrolujte prosim nasledu-
jici:

» Teplota laseru
»  Vnitini koncentrace kysliku

»  Ze vakuum pevné drzi méfici hlavu proti méfenému
izola¢nimu sklu

»  Tloustky skla a distancnich rameckd jsou pfiblizné
podle oc¢ekavanych tloustek

»  Zkuste méfrit blizko ramecku

»  Provedte nékolik méreni na stejné IS a porovnejte
vysledky. Pokud je vétSina méreni konzistentni,
ale existuji vyjimecné odchylky, méreni opakujte.
Vyjimecnym vysledkem mohou byt chyby méreni.

»  Pokud je na skle specialni reflexni vrstva (napf.
Low-E), zkuste mérit z Cisté strany, abyste ziskali

lepsi signal pro senzor a presnéjsi

dokonce > 0,1%. To je normalni, protoze koncentrace je
tak nizka, ze Sum méreni muze nékdy zpusobit od-
chylky. Dulezité je, Zze vétSina méreni ,Self check” je <
0,1%.

Stranka nastaveni po
provedeni Samokontroly

»  Pokud vakuum nedrzi méfici hlavu pevné proti
sklu, ujistéte se, ze povrch skla neni pfilis proohnuty,
aby doslo ke spravnému kontaktu. Jakmile zacne
méreni, mUzZete se pokusit pomoci vakuu pevnym
pritlacenim méfici hlavy na sklo.

» Pokud jsou tloustky skla nebo ramecku zobrazeny
nespravneé, je méreni provedeno z nespravného
mista. Operator se mUlze pokusit pomoci zadanim
prednastavenych hodnot do rozeviracich nabidek
pro tloustky skla a distancnich ramecku na strance
Nastaveni. Kdyz operator zada tyto informace, mUze
software snaze vyhledat spravna mista pro méreni.

Pokud problémy pretrvavaji, obratte se na sparklike@
sparklike.com. Pripravte si informace o strukture IS,
charakteristikdch pokovu a datovy soubor méreni.




6. SERVIS A UDRZBA

6.1 Kalibrace

Aby byla zajisténa presnost méreni, musi byt Sparklike
Laser Portable 2.0 kazdoro¢né kalibrovan a udrzovan.
Chcete-li pozadat o kalibraci nebo udrzbu, kontaktujte
servisni stfedisko Sparklike: sparklike.com/en/care-and-

maintenance/calibration. il . =
6.2 Technicka podpora vzdalenym Umisténi ethernetového
pripojenim konektoru v panelu

konektoru uvnitf kufru

Sparklike mlze nabidnout vzdalenou technickou pod-
poru pomoci aplikace TeamViewer. Pripojte zafizeni k
internetu pomoci kabelu Ethernet. Ethernetovy konek-
tor je umistén v panelu konektord uvnitf kufru. Kontak-
tujte technickou podporu Sparklike sparklike@spark-
like.com a otevrete vzdalené pripojeni.

6.3 Zabaleni a doprava

Sparklike Laser Portable 2.0 je citlivé mérici zafizeni a
musi byt vhodné zabaleno, aby byla zajisténa bezpecna
pfeprava. Na strance sparklike.com/en/guidance/lp
ziskate pokyny, jak zabalit zafizeni pro prepravu.

Okno méf¥ici hlavy je citlivé na poskrabani. Pokud
okno mé¥ici hlavy vyzaduje ¢isténi, pouzijte materialy
arozpoustédla vyrobena pro jemné optické pristroje.

Baleni zaFizeni na paleté.
Viz pokyny k baleni na adrese
sparklike.com/guidance/lp

7. ZAPOJENI

Méfici hlava je pfipojena 4 signalnimi kabely k od-

povidajicim konektordm na hlavni jednotce a pro-
plachovaci hadici ke vstupni pfipojce proplachovaciho
plynu. Signalni kabely a odpovidajici zasuvky se lisi
barevnym a textovym oznacenim. Displej je pfipojen
ke konektoru HDMI, USB a napajecimu kabelu k hlavni
jednotce. Informace o pfipojeni nebo odpojeni kabell
najdete na adrese sparklike.com/guidance/lp.


https://www.sparklike.com/en/care-and-maintenance/calibration
https://www.sparklike.com/en/care-and-maintenance/calibration
https://www.sparklike.com/en/guidance/lp
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https://www.sparklike.com/en/guidance/lp

8. TECHNICKA DATA

Celkové rozméry Hlavni jednotka 410 x 290 x 560 mm (bez kolecek)
Mérici hlava 310 x 190 x 330 mm
Cej?' za’Fl'zeni béhem 440 x 390 x 1050 mm (s kolecky)
méreni

Napéti a frekvence (dle etikety USA 120V /60 Hz +10 %

na hlavnim konektoru)
Evrope 220-240V /50-60 Hz +10 %
Asie 100V 50/60 Hz +10%
Korea 220-240V /50-60 HZ +10 %

Spotieba Max 100 W

Pripojovaci kabel: 2 nebo 5m

Hmotnost Hlavni jednotka 19,5 kg
Méfici hlava 6,5 kg

Pracovni podminky +5 az +40 °C, pouze vnitfni pouziti

Vlhkost 20-80%

Nadmofrska vyska do 2000 mn. m.

Pfesnost méreni vzdalenosti +50 ym*

Opakovatelnost méreni £2%**

naplnéni plynem

Cas méreni 18 - 28 s (zalezi na nastaveni a typu IS)

Maximalni sila IG 51 mm (od povrchu 1 po povrch 3 u dvojskla, od povrchu jedno do povrchu 5 u
trojskla)

Minimalni sila panelu 2 mm

Konektory 4x ODU multipin, RJ-45, 2x USB 2.0, VAC Power (C14)

Displej 10,1" Dotykovy s perem

Software Windows 10, Laser Software by Sparklike (vSe v cené)

Moznosti nahravani dat SSD disk (15 GB), USB/sitovy pfenos

* Typickeé slozeni izolagniho skla

** Je potreba alespon 30 méreni, aby byl platny 95% interval spolehlivosti
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